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“PAXTA CHIGITINI EKISHGA TAYYORLASH UCHUN KO‘P ALANGALI

GORELKALARNI LOYIHALASH” MAVZUSIDAGI MAGISTRLIK

DISSERTATSIYASI ANNOTATSIYASI
Mavzuning dolzarbligi.

Hozirgi vaqtda juda ko'p taraqgiy etgan mamlakatlarning turli sanoec
tarmoglarida materiallarggaz alangasida ishlov berish himm o'rin tutadi

Bozor igtisodiyoti sharoitida materiallarga gaz alangasida ishlov berish bosh
ishlov berish usullarining ayrim afzalliklariga garamasdan, o'zining texnologik
gayishgoqligi va kamxarijligi bilan yanada ko proq qo’llanib kelinmogda. Quirilishde
kimyo, neft, energetik masinasozlik va boshga sanoat korxonalarida gaasatkng
ishlov berishsiz gatomuhim buyumlarni zamon talabiga mos texnik darajada ishlak
chigarishning iloji yo'gBu texnologik jarayon o zining afzalligi bilan birga payvand
konstuksiyalarini xisoblashddoyihalashda vashlab chigarishdaisobga olmasa
bo'Imaydigan muxim xususiylarga ega. Butun buyumni qizdirish xar doyim
gimmatbaho, katta quvvat talab etuvchi, bir joydan ikkinchi joyga ko chirik
bo'Imaydigan va katta ishlab chigarish maydonlari talab giluvchi jixozlardai
foydalanishni talab etadi. Alohida uchastkalarni giz@liriesa butun buyumni
gizdirishga nisbatan samarasi past lekin maxsus gorelkalarktardr, elektr

isitgichlar, infraqgizil nur taratgichlar, fokuslangan elektron va lazer nurlar v:



boshgalar yordamida amalga oshiriladi. Barcha sanab o'tilgan usullardesusna
gorelkalar yordamida gizdirish iqgtisodiy samarali, universal va turli shakldac
detallarga ishlov berish imkoniyatini beradShuning uchun ko pgina sanoat
korxonalari uchun payvand konstruksiyalarini tayyorlashda gizdirishnkibitekis
amalga oshadigan universal gorelkalar ishlab chigish va tadqgigot qilish dolzarl
muammo xisoblanadi.
Tadqgigot magsadi va vazifasi.

Turli texnologik jarayonlarda metall konstruksiyalarni aloxida uchastkalarini bi

xilda qizdirish muammolarini hal giluvchi univedsgorelkani ishlab chigish va

tadgigot qilish.

Tadqiqot ob’ekti va predmeti.

Shaxmat shakl i da j oyl ashgan ko' p
jarayonlarda metal konstruktsiyalarini aloxida uchastkalarini bir xilda qizdirist
muammolarini hal giluvchi niversal gorelka hamda metal konstruktsiyalarining
aloxida uchastkalari yuza qisimlarihamdh paxta chgitini ekishga tayorlash
uskunasiga maxsus ko'p alangali gorelkani sinab korish.

Tadgqiqot uslubiyati va uslublari.

Nazariy tadgigotlar turli rusumdagjorelkalarni taxlil gilish asosida ularning
ishlash jarayonidagbutun yuza bo'ylab bir xilda gizdirish bo yickamchiliklarini
bartaraf qilish orqgali gorelkani yangi konstruksiyasini yaratishga qaratildi
kompyuterning Word va Excehuto Cad Kompas programmalaridan foydalanildi

Tadgiqot natijalarining ilmiy jihatdan yangilik darajasi.

Adabiyotlarda ko'rsatib o'tiigan mavjud gorelkalar teng taxsimlangar
temperatura maydoniga egamaj alangani xosil qilib bera olnséigi. Gorelkalarni
uchliklarini shaxnat shaklida joylashtirish orgali va injeksiya darajasihmialovchi
kamera xajmini xas qgilib yuzalarni bir xil gizdiradiganva paxta chigitini ekishga
tayyorlashdagi tuksizlantirish qurilmasi ishchi gismidan tushuvchi chigitlarni tolig

gamrab oluvchgorelka yaratishga erishish



Tadgiqot natijalarining amaliy ahamiyati va tadbiqi.

Yaratilgan goelkani ekiladigan pa=a chigitini tuklardan tozalashda go llanishi

orgali yangi chigitlarni ekishga tayyorlash texnologiyasini tavsiya qilinishi
Dissertatsiya tarkibining gisgacha tavsifi:

Dissertatsiya kirish gismi, uchta bo’lim va foydalanilgan adabiyotlar ro yxati
va ilovalardan iboratDissertatsiya 6 ta mashina yozuvida6ta vaagda 33ta rasm
va 3ta jadval, 4Blomdagi adabiyotlar ro yxatidan iborat.

Ushhu ishda olib borilgan tadgigotlarning asosiy natigtsaxmat shaklida
j oyl as hganinjdktorli ga s ogpdmelikal arini tadgqi
unda ko’ pl ab mar k agdaagordllalariniseknika b chi gar
xarakteristi kalidrdiinivao'urlgganiabs ocsh da s
injektor gaz gorel kasi yaratildi. Bu esa I

alangasidgaxta chigitini tuksizlantirib ekishga tayorlasimhasidagi muhim

muammol ar i ni yda@gdayerdach beracdhia’ | u m
llmiy rahbar: (imzo)
Magistratura talabasi: (imzo)
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KIRISH
O’ z b e KRespublikasiPrezidentiShavkat Mirziyoyev 2017202Lyillarga
mo’' | j a1l ah g Respublikasinirivojlantirishga garatilganbeshtaustuvor
Harakatlarstrategiyasinishlabchiqdi.
Bular:
1. Davlatvajamiyatqurilishini takomillashtirish;
2. Qonun ustuvorligini t a’ mi valsadéugug tizimini yanadaisloh
qilish;
3. Igtisodiyotniyanadaivojlantirish valiberallashtirish;
4. ljtimoiy sohanirivojlantirish;
5. Xavfsizlik, millatlararo totuvlik va diniy b a g’ r i kta'migdsh, k

chugquro ' y | am’gzaaantaatli va amaliy ruhdagi tashqi siyosat
yuritish kabilardir.

Bungak o ’'ta'lim va o 6 q i sifating daholashningxalgaro standartlarini
joriy etish asosida oliy ta'lim muassasalari faoliyatining sifati hamda
samaradorligini oshirish, oliy ta'lim muassasalarigagabul kvotalarini bosgichma
bosgichk o 6 paytiri sh;

IImiy-tadgiqotva innovatsiyafaoliyatinir a g 6 b a t ilmayrva innovatsyh |,
yutuglarini amaliyotgajoriy etishningsamaralimj x a n i zyarétiahtoliyroié g u \
yurtlari vailmiy-tadgigotinstitutlari huzuridaixtisoslashtirilganiimiy-e k s p J r i n
laboratoriyalar, yuqorit j x n o marlgazlayiat j x n o p dashkil eish kabi
masalalarljtimoiy sohanirivojlantirish punktidadolzarbo 6 r iqro@®a& (1] g a n .

O z b e k iRsspublikasi  birinchi Prezidenti Islom Karimovning
mamlakatimizni 2014 yilda ijtimiy-igtisodiy rivojlantirish yakunlari va 2015 yilga
mo‘Il jallangan iqgqtisodiy dasturning el
Vazirl ar Maxkamasining majlisidagi m
mahalliylashtirishni chuqurlashtirishva tarmoglararo sanoat kooperatsiyasini
kengaytirish iqgtisodiy o'sish wva 1iqt
muhim manbai va omilidir.



Bugungi kunda dunyoda ro‘y berayot
bazasi asosi doas aidmpoaornt ma‘hrsruil it lbar i s h
mamlakatimizning igtisodiy mustagili gi ni  t a’ mont sagt obi 6t

Mashinasozlik sanoatinijada rivojlantirishning asosiy shartlaridan biri bu
texnik moderniatsiya qilish, yoki boshgacha aytganda, ilmiy-texnik rivojlanishning
yutuglariga asosbngan yangi texnika va texnologiyabrni mashinasozlikishlab
chigarishjarayonlarigajoriy etishhisobbnadi.

Ushbu masalalarni xozirgi vagtda gay darajada dolzarbligi O’ z b e k i
Respublikas Birinchi  Prezidentining “Qishlog xo jaligining mashinasozlik
korxonalariniboshqarishnyanadatakomillashtirish va moliyaviys o g’ | o ml a
choratadbirlarit u g * 't gi 2014¢ilal5 maydagabulgilingan garoridao ' aksini
topmoqgda Jumaladan garada quyidagi vazifalar keltirilgan. ... mashinasozlik
korxonalari faoliyatini boshqarishni yanada takomillashtirish ularning
samaradorligiva rentabelligini oshirish soxadaishlab chigarishni modernizatsiya
gilish, texnikva texnologikgaytajixozlash agrosanoatkkompleksuchunzamonaviy
unumdorligiyuqori, ichki va tashkibozorlardaragobatbardoshexnikava uskunalar
ishlab chigarishni tashkil etishga garatilgan yagona texnika siyosatini amalga
oshirishmaqgsadidaO abekistorRespublikasvazirlar Maxkamasikki oy muddatia
quyidagilarni ko Zdatutadigan20140 2016vyillarda respublikadagishlog xo jaligi
texnikasigaservis xizmatlarini ko @atish tizimining faoliyat ko i&atishini yanada
takomillashtirish dasturini ishlab chigsin va tasdglasin. Qishlog xo jaligi
texnikasiga sewis xizmatlarini ko i®@atishning zamonaviy uslublari va
texnologiyalarini joriy etish mamlakatimiz mashinasozlik korxonalarida
respublikadafoydalanilayotgankishlok xo jaligi texnkasiga serviz xizmatlarini
k o 6 r suehtniexiyotqgismlar ishlab chigarishni maxalliylashtirish shuningdek
gishlog x o 6 j texnikagigaservis xizmatlarni k o 6 r s akontrafdktd/a sifati
b o 6 y Zamdmaviytalablargajavob bermaydigarextiyotgismlardanfoydalanishga

y o@ o 6 y nchaatadbirlarini amalgaoshirish . [2].0kabi masalalaaksetgan



Adabiyotlar tahlili.
Nechaev V. D. ni ng -kisldrdd pgyvamdiash gdrelkasiaxisab €
kitobi” qgo’ll anmasi da.
GVP-4 injektorli gorelka detallarni payka gilish uchun mo’ljallangan
Bu gorel ka « Xksleradmarelkasaasosidattdyyorklamgan bo'lib undan
aralashtirgich kamera va injektorning yuzalarini kattalashtirilgani va mundushtt
o rniga turg unlashtirgichlar o'rnatilgani bilan farq giladi.

Antonov. |.A. Metallarga gazostida ishlov berish kitobida shunday deb

yozgan.
" Gaz ostida I shl ov beri sh” at amasi
xaroratdagi gaz al angasi bil an eriti s

Bikov V.V. Kazanskiy A.N. Metallarga gazgtida ishlov berish yangi dastijaichun,
kitobida shunday deb yozadi.

Gaz alangasiddetalarga ishlov beristusullarib o s h q a ishlov’bgrishausullari
mavjudligiga garamay, texnologik samaradorligi va iqtisodiy barqgarorligi bilar

mahalliy igtisodniig barcha talablariga birdek javob bera oladi.

Vasilyev K. V. Gaz al angasida ishlov
go’ | | ashonday dedh wozadi.
Mashinasozl ik ki myo samal yo’tsozl ik

chigarishlarda detallarn o’ zar o bir biriga maxkar
tassavur etib bo’ Il maydi. Shuni al oxi
aniq texnologik protsess va xisob kitoblarni talab qilish bilan birga aniglikni katt

etibor berishni talab etadi.



1. Bob. Gaz alangasi gorelkalarini tadgiqot qilish.
1.1 Gaz alangasi gorelkalarini analitik taxlili

Garelka— bu yonuvchi gaz bilarkislorodni yoki havoni aralashtirib kerakli
quvvatda, shaklda va o’lchamlarda alanga xosil gilb berish qurilmasi.

Hozirgi vaqgitda o zining texnologik, konstruktiv va ishlatish parametrlari bilan
tubdan farq qgiluvchi yuzdan ortiqg turli garelkalar mavjud.

Injektorli gorelkalarda [1p kislorod 0,20,4MPa bosim bilan nipel 5 orqali
o tib, kata tezlik bilan injektorni markazadi kanali4 dan kata tezlik bilanchigadi.

Bu chigayotgan kislorodyonuvchi gazlar kanallarida vakn xosil qilib
atsetilen gazini (injektorga) aralashtirish kamerasi 3 ga so rilishiga sabab bo’ladi
yonuvchi aralashmaga aylaang uchlik 1 ga yo naladiav chigishda yona¢li.1.1
rasm)

Injektorli gorelkalar yonuvchi gazning 0,00lMPa va undan yugori
bosimlarida mayor ko rsatkichlarida ishlay oladi.

Injektorli garelkalarda uchlikni gizishi va injektorni arlashioly kamerani
gizishi kislorod arrasini so'rish xususiyatini yomonlashtiradi va aralashmada
kislorod ko payishiga olib keth.

Bu esa alanganing orgaga gaytishiga kichik portlashlar bo’lishiga olib kela

va gaz alangada ishlov berishni to xtatib gelkani sovitishga to g ri keladi.

1.1.1.rasm. Igktorli gorelka sxemasi.
1-Uchlik(mundshtuk); 2Zalanga quvvatiga bog liqg almashtiriluvchi truba; 3
aralashtituvchi kamera:-ihjektor; 5,7-ventil; 6-nipel.
Injektorsiz gorelkalard alanga issigligi natijasida ggka ganchalik gizimasin

yonuvchi aralashmtarkibi butun ish davomida o’zgarmaydi.



Aralashtiruvchiquriimagayonuvchigazhamkislorod hambir hil bosimostida
kelib tushadj gaelkani gizishi natijasida aralashma tarkibi o’zgarmaydi, aga
kelayotgan gazlar ozaysa bu kislorod uchun ham, yonuyahiuchun ham bir xil

bo’ladi. Demakular aralashmasioimiy bo'ladi(1.1.2 rasm)

? 5 4
_Kuemmod
| i = o7 Aemu

6

1.1.2rasm Injektorsizgorelkasxemasi
1-mundshtuk 2- alangaguvvatigabog lig almashtiriluvchitrubg 3,6-ventil;
4,5 nipel.

«Moskva» , Zvezda va GS 3 gorelkalari0,5 — 30 mm galinlikdagi gorava
rangli metallar va ularni gotishmalarini dastaki atsitelenkislorod payvandlash
kavsharlashqoplamagoplashva gizdirishgamo 'ljallangan

Gorelkalarkomplektigayetita alangaguvvatigabog lig almashtiriluvchitruba
vastwvol kiradi.

«Zvezda» BG&3 gorelkalari texnik xarakteristikalari bo'yicha bir hil lekin
konstruksiyasi jixatidan bir biridan farq qilddil.3 rasm)«Zvezda va «<Moskva»

gorelkalariesakonstruktivjixatdanbir hil.

1.1.3.rasm.GS-3 tipidagi payvandlash gelkasi:

| —«Zvezda gorelkasj Il - GZU-2-62-1 gorelkasj 1 — uchlik; 2 —mundshtik

nipeli; 3—yonuvchi aralashma trubkadi— trubasimon mundshtuls —

10



arlashtirgich kamera — Aylanma rezinali zichlagich7 —injektor; 8, 11—
goplab turuvchi gayked — atsetilen ventili 10— shtutser 12— shlang uchun
nipel, 13—trubka 14— ushlagich 15— Ventillarni zichlovchi salniklar16—

kislorod ventili

GZU-2-62-1 gorelkasi 5 mm galinlikdagi po’lat, cho’yan, rangli meltala
ularning qotishmalarini parandlash, gattig qotishmalar qoplash, kavsharlash
metaallarga termik ishlov berish va to'g'rilash uchun prdp#arnrkisiorod
aralashmasida ishlaydi[R4

U GS3 atsitelen gorelkasidan uchlikdagipel 6 va mundhtuk ortasiga
o rnatilgan gizdirgich 10 vesitish kamerasi 9 borligi bilan farq gilinadi.

Yonuvchi aralashmaning bir gisritb-10%) soplo 12 orgali tashgariga chigadi
va yondirilganda alanga mashalasini 11 hosil giladi va bu mashala isitish kamera:
ni gizdiradi.

Bu moslamayonuvchi aralashmar830-3 6 8 da oldindan isitib beradi bu esa
propanbutan alangasi temperaturasini 3@ 8 §a oshirib alanga yadrosini va
gayta tiklash zéonasini aniq ajralib turishini taninlaydi.

Injektorli propanbutan GZU-2-62-11 gorelkasi, GZU-2-62-1 gorelkasidan
ucHigida gizdirgich va gizdirish kamerasi yo gligi bilan va bir alangali mundshtuk
o'rniga ko'p alangal(setkali) mundshtukdan foydalanildeyn bilan ajralib turadi
Bu gorelkadan metallarga termik ishlov berishda va to grilashda, payvandlash
kesishdaroldin gizdirishda va boshgalarda foydalaniladi.

«Malyutka» , Zvezdochka GS2 gorelkalari 0,2- 4 mm galinlikdagi qora va
rangli metallar va ulaning gotishmalardan tayyorlangan detallarni dastaki atsetile
kislorod payvandlash va kavsharlash uchun jallehgan. GS2 gorelkasi tarkibiga
stvol va 4 ta alanga quvvatiga bog'liq almashtiriluvchi truba kiradi. Gorelkals
«Zvezdochka v Malyuika» konstruksiyasiGS2jgorglkagi i
ventillar va mundshtuklari bilan farq giladi.

GS4 injektorli garelkasi bostpa gorelkalardn arlashtirgich kamera va injek
uchlikka yaqin joylashgani bilan farqg giladi.

11



Gorelka uchligi bir biriga kiydirilgan ikkita trubkadan iborat bo'lib ular bir
biriga kiydirilgan. Yonuvchi gaz ichki truba orgali yuboriladi kisbd esa tashqi
truba bilan ichki truba oralig'idan yuboriladiShu bilan alanga tairida yonuvchi
gazning trubkada qizishi oldi olinadi valanga gaytishi va kichik portlashlar
kamayadi.GS4 garelkasi boshqa injektorli garelkalarga nisbatan turg uiayidh
(1.14 rasm) Uning kamchiligi kaltaligi va alanga yadrosining aniq korinib

turmasligi.Gorelka ikkita almashtiriluvchi uchliklar bilan komplektlanadi.

1.1.4.rasm GS4 payvandlash gorelkasi.
1- mundshtuk; 2— aralashtirgich kamera; 3 injektor; 4 — nakonechnik

trubkasi; 5—rostlash ventili.

GAO-2-72 gorelkasi atsitelekislorod aralshmasida ishlaydi. Uni metal
yuzalarini zanglardan, iflosliklardan va eski kraska qoldiglaridan tozalashc
ishlatishadi.

GS-3 standart gorelkasi stvolig&erakli shakldgi ko'p s@loli uzun to'g'ri
uchlik maxkamlanadi. Bu gagka bilan ishlov beriladigan yuzalarni kengligi bir
o'tishda 106- 110mm ni tashkil giladi.

Bir chizigli ko'p s@loli injektorli propanbutartkislorodda ishlovchiGZO
[Nechaey Novaya gorelkd gordkasi gaz aralashtirgichi soplo ichida joylashgan
bo’lib, metal yuzalarini gaz alangasida tozalashga mo’ljallan@ah5 rasm)

GZO gorel kasi ko pl ab Mosksah | aalt skisldradlg e
gorelkasi stvoli va maxsuswundushtukdan tashkil topg. Gorelkaning kamchiligi

maxsus mundshtuk kanallarini parmalash va ishlatish jarayonida ularni tozale

giyinligi.

12



1.1.5.rasm GZO garelkasi

1 — mundshtuk 2 — gayka 3 — o tkazgich 4 — ventil; 5 — gorelkastvoli; 6, 14—
shtutseyr 7 — filtr ; 8 — tayanchlay 9, 13— qoplovchigaykg 10— o'tkazgich 11, 12—
latuntrubkalar

Injektorli propanbutankislorodda ishlovchi gorelk&ZM-2-62M [Nechaev
Injektorli propanbutankislorod gorelka GZU-1-62 va GZM-1-62] 5mm gacha
galinlikdagi qgora, rangli matlar va ularning gotishmalarini payvandlash uchun
mo ljallangan. (1.16 rasm) Bu gorelkalar stvoliGS2 garelkasiniki bo’lib 4ta

gizdirgich va isitish kameralari bor bir soploli uchlik bilan komplektlangan.

1.1.6 rasm.GZM-2-62M gorelkasi.

Propanbutankislorodda ishlovchipayvandlashgorelkasi GPB-M 0,5 dan
5mm gacha qalinlikdagi po'latlar, cho'yan va rangli metallarni payvandlashc
mo | j al |l anMpskve» bgor e lbk a s« bazasida yar
3 0 8 gacha isitib beruvchalohida qizdiri$h soplosi va isitishkamerahri bilan
takomillashtirilgan. (1.17 rasm) Bu esa payvandlash alangasimaroratini

oshrili shini ta’minlaydi.
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1.1.7 rasm.GPB-M gorelkasi:
1 — yo naltiruvchi truba 2 — qobig; 3 — isitish kamerasi4 — arlashtirgich

kamera 5 — qoplovchi gaka; 6 — mundshtuk 7 — isituvchi soplg 8 — zichlovchi
aylanmarezing 9 —injektor.

GZZ-3-72 gorelkasi propankislorod aralashmasidosil gilingan alangada
uglerodli legirlanganpo latlar va cho yanlardantayyorlangarbuyumlarniyuzalarini
termikishlov berishuchunmo'ljallangan

NAZ-58 toblash uchliklari GS3 gorelkasi stvoli bilan komplektlanib 45
85mm kenglikda yuzalargaishlov berish imkoniyatini beradi Bu gorelkalaroltita
uchlik bilan kompletlangarbo'lib 45; 55; 60; 65; 7&a 85 mm kengliklardatoblash
ishlariniamalgaoshirishimkonini beradi Ular po'lat va cho yandetallarniyuzalariga
termik ishlov berishgamo'ljallangan (me ' kash rmartensit trostit vas orbit)
strukturalarddoblashishlariamalgaoshiriladi

KG rusumli ko'p alangaliaylanmaatsetilenkislorod gorelkalari30-170mm
diametrli 3-14 mm galinlikdagi trubalarni gaz alangasida gizdirib preslab

payvandlashgeo ljallangan (1.18 rasm)
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1.1.8 rasm KG gorelkasi
1 — qisqich 2 — Uchlikning siljimaydigan yarmi; 3 — mundshtuk 4 —
uchlikning siljuvchi yarmi; 5- uchliklarniajratuvchidasta6 - stvol, 7 —karkas
PKG seriyali yarim aylanaliko'p alangaliatsetilerkislorod gorelkalaril74
299mm diametrli 7-14mm qalinlikdagi trubalarni gaz alangasidagizdirib preslab

payandlashgano ljallangan (1.19 rasm)

1.1.9 rasm Yarim aylanaliPKG gorelkasi
1 —qgobig; 2 - atsetilenuchunuchlik; 3 —kislorod uchunuchlik; 4 — suvuchun
nipel; 5 — suv bilan sovitish trubkalar; 6 — mundshtuklar 7 — payvandlashyarim
kallagi; 8 — yonuvchiaralashmaguboruvchitrubkg 9 — aralashtiristkamerasi
Ko'p alangali GM-5-69 gorelkasipropanbutartkislorod aralashmasidgoki

tabiiy gazkisloroddaishlaydi va umumiy gaz aralashtirgichkamerasibo'lib, beshta
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markazdaalanga hosil giladi. U katta o’lchamli konstruksiyalarni to'g rilashga
mo ljallangan.

GNL-6-73 gaelkasi yeyilgan detallarni tiklash va yangilarini gattigligini
oshirishda turli maqgsadlarga mo’ljallangan kukun donachalari yordamida qopla
ishlarini amalga oshirishgmoljallangan Standart gorelkaning stvoliga sepish uchun
kalta uchlik yokieritish uchun oddiy ko p soploli uchlik o rnatish mumkin.

GV-1 [19] gorelkasi proparbutarrxavoda ishlashga mo'ljallangan bo'lib gora
va rangli metallarni va metalmas materiallarni kavshanaspastaroratia gizdirish
( 3 ®@acha) uchun foydalanilad{1.110 rasm) U bitta kanalli korpusdan va
almashtiriluvchi uchta uchlik bilan komplektlangan bo’lib har bir uchlik soplo,

trubka, turg unlashtirgich va ularni ulovchi elementlardan tashiddo.

1.1.10 GV-1 gorelkasi:
1 — turg unlashtirgich; 2- soplo; 3— trubka; 4— ulash elementi; 5 bitta

kanalli qobig; 6 —dasta 7 —shtutsey 8 — almashtiriluvchinakonechniklar

GVPN [28] garelkasipropanxavo (xavoni atmosferadarolib aralashtiradi
aralashmasidapast haroratda payvandlashdanoldin va payvandlashdavomida
gizdirish uchunva namliklardansaglashishlarida isitishga mo ljallangan U GS-3
payvandlashgorelkasigobig'i, stvoli va uchlik uchigaornatilganyarimtatsilindrik
turg unlashtigichdantashkiltopgan

GVP-2 gorelkasiatmosferaxavosini sorib ishlaydi va yupga po'lat xamda
rangli metall va ularning gotishmalaridartayyorlangandevor galinligi 2mm gacha
bollgan detallarni erish temperaturasi 6 0 ® °bo’llgan pripoylar yordamida

kavsharlashgano 'ljallangan (1.111 rasm)[28]
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1.1.11.GVP-2 gorelkasi

1 — ventil; 2 — gobig; 3 — injektor; 4 — gayka 5 — arlashtirgichtrubkg 6 —
alangayonishiniturg unlashtirgich

GVP-4 [37] injektorli gorelka detallarni payka qilish uchun mallangan.
(1.112rasm)

Bu gorelkacZvezda» a t skisloradlgaraikasi asosidayyorlangan bo’lib
undan aralashtirgich kamera va injektorning yuzalarini kattalashtirilgani v
mundushtuk o rniga turg unlashtirgichlar o rnatilgani bilan farqg qgiladi.

Goreka ikkita uchlik bilan komplektlangan. Turg unlashtirgichkglayotgan
yonuvchi gaz kamayganda ogim bosimi pasayadi, bu esa yon teshiklardan atmos
xavosini injeksiyalanishi(sorilishi) ga sabab bo'ladi, natijada kompressordan

kelayotgan havo migdorizayadi.

1.1.12. rasm GVP-4garelkasi

GVP-5 [20] garelkasi proparhavo aralashmasinidoimiy uzatilishi bilan

ishlashgamo ljallanganbo’lib 0,1 — 5 mm galinlikdagi gora va rangli metallardan
tayyorlanganunchakata bo Imagandetallarnié 0 8 gachatemperaturad&riydigan

kavsharlayordamidakavsharlashgaizmatqiladi. (1.113rasm)
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GorelkaGS-2 gorelkasistbolidanva uchtainjektorli aralashtirgichkamerasi
birlashtiruvchi trubkasi va tagsimlagichli turgunlashtirgichli almashtiriluxchi
uchlikladantashkiltopgan

Nel va 2 ragamli uchliklar oson eriydigan gotishmalarni kavsharlashva
payvandlashgano ljallanganbo’lib cho zilgan alangamashalasinva yadrosinixosil
gilib beradi

Ne3 ragamli uchlik keng maydongatasir giluvchi alanga xosil gilishga
mo ljallanganbo'lib, sigilganxavonikamsarfbo lishigasabalbo 'luvchi go shimcha
atmosferaxavosiniinjeksiyalab(sorib) ishlaydi U payvandlashdaoldin detallarni
past temperaturadagizdirishda quymakorlikda loydan tayyorlangan goliplarni

guritishdava eskikraskalarnkuydirishdakengqgo llaniladi.

1.1.13.rasm GVP-5garelkasi
1 — turg unlashtirgich 2 — tagsimlagich 3 — ulagich 4 — nipel; 5 — trubg 6 —

arlashtirgichkamera 7 — injektor, 8 — qoboig; 9 — ventil.

GAL-2-68 [49 atsetilen — kislorod gorelkasi gattiq gotishmalarnikukunli
goplamagoplashgano ljallangan Garelkaikki poganaliinjeksiyatizimida ishlaydi
va kislorod va atsitelennidoimiy sarflanishixisobiga alanganingqgaytishi xodisasi
sodirbo’ Imaydi.

GGR1-66 gordkasi termoplastik materiallarni payvandlash uchun
mo ljallangan. Issiglik beruvchi alanga sifatida profaman gaziga xavoning

aralashmasidan foydalaniladi.
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Gavrilyuk [13] ijektorli gorelkalari nipellar joylashgan dastadan, sozlovchi
ventillardan, arlasitirgich kamerali uchlikdan, garelkaning to'g'ri uchastkasida
injektordan va almashtiriluvchi mundshtuklardan iborat.

Aralashtirgich kamera almashtiriluvchi o zakli bo'lib ochib yopiladigan gilib
tayyorlangan injektor esa almashtiriluvchi kallakli bo’liing truba korpusi uzunligi
uchlik uzunligini > 0,8 gismini tashkil giladi.

Shpak [43] ning injektorli gorelkasi propabutan kislorod aralashmasida
ishlashga mo’ljallangan bo’lib, arlashtirgich kamerali injektori, asosiy sivtgjich,
konusli siljuvchiisitgich va kaltalashtirilgan bukilgan mundshtukdan iborat.

Propanbutan kislorod yonuvchi aralashmasitgichning radial teshiklaridan
o'tib yonadi va tutgichni, isitish kamerasini va undan o‘tayotgan yonuvct
aralashmani qizdiradi. Bu gorelkalardan fal@hish yonuvchi aralashmani kam
sarflanishiga va munshtukni ishlash muddati cho zilishiga sabab bo ladi.

GS1 [19 injektosiz gorelka bo'lil®,05 dan 0,6 mm gacha qalinlikda bo’lgan
metallarni payvandlashga moljallangai.114 rasm) Kislorod va yonuehi gaz
uchlikka maxsus taxsimlovchi kanallar orgali turli bosim ostida keladi. Gazla
bosimini aniq sozlash uchun garelka ventillarida kesik konusli ignasimon shpindell

o rnatilgan.

1.1.14Rasm GS-1gorelkasi

1 —uchlik; 2 —taxsimlagichkanal 3— qobig’; 4 —sozlobchiventil;

5 —ignasimonshpindej 6 — stvol.
Ko'rib chigilgan garelkalarkeng xajmiy alangaxosil gila olmaydi gilganda
ham ishchi maydondatalab etilgan darajadaissiqglikni teng taxsimlay olmaydi

Shuninguchuntalabdarajasidaggordkalar yaratishdolzarbomuammoxisoblanadi
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1.2.Yonish, alanga va uning xususiyatlari

Gazbilan ishlov berishdamagsadgaerishishuchunturli yonuvchigazlarning
kislorod yoki xavodagandayyonoishikataaxamiyatgaega[15]

Gazlarningyonishi murakkabaerodinamik kimyoviy va issiglik jarayonlarini
o zichigaoladi.

Ulardanbirinchisi aralashmaosil bo'lishi bo'lib u yoy yonishigatayyorlaydi
yoki u bilan birgakechadi

Bu jarayon turbulentlik gonunlarigaboyin sunadj kamdan kam hollarda
molekulyardiffuziya qoidalarigaamalgiladi.

Yonishjarayonning o zi kimyo kinetikasigonunlariasosid&echadi

Gaz holatidagiyonilg'ining yonishi gamogenxolatdayuz beradj yani yonish
jarayonidagtasiretuvchimoddalarbilan yuzachegaralarbo Imaydi.

Yonish jarayoni yuzaga kelishi uchun malum migdordagi yonuvchi
aralashmgromuvchi gaz bilan kislorod yoki xavo aralashmagi alangalanish
temperaturasigachaizishi kerak bo'ladi, yani tasir etuvchi moddalarningminimal
dargadagiaktivligi zarurbo'ladi.

Yonuvchi aralashmaningmdlum qismi gizishi va alangalanishinatijasida
yonishboshlanadibundankeying tashqiissiglik manbai yordamidagizdirish xojati
bo'lmay qoladi chunki yonish jarayonidaajralayotganissiglik yonuvchi gazning
issiglik o' tkazuvchanligvadifuziyasixisobigayetarli bo'ladi.

Lekin yonish jarayoni turg'un kechishi uchun ajralib chigayotganissiqlik
fagat alangaatrofidagi yonuchi aralashmanigizdirishgaginaemas atrof muxitga
targlayotganssiglikni hamo rnini goplashgayetarlibo'lishi kerak

V. lostu [17] bo'yicha alangalanishtemperaturasdegandabir sharoitdashu
moddaningyonishisodirboladigantemperaturagtushiniladi

L.A. Vulisu [11] boyichayonuvchiaralashmaninglangalanishemperaturasi

fagataralashmdizik -kimyoviy xususiyatigebog'liq ravishdaaniglanadi

20



U yonishjarayoniningtizimda gandaysharoitlardakechishibilan aniglanadi
aynanatrof muxit bilan issiglik almashinuvj aralashmaemperaturasra xokaza
1.2.1. Jadval. Ayrim yonuvchi gazlarning o’ Ichangan eng past

alangalanish temperaturasi. [34]

Yonuvchigazlamoni Aralashmaning alangalanish temperaturssi,
Xavo bilan kislorod bilan

Atsetilen 335 295
Butan 490 460
Butilen 445 400
Vodorod 530 450
MAPP 450 -

Metan 645 645
Uglerodokdgdi 610 590
Propan 510 490
Propilen 455 420
Serovodorod 290 220
Etan 530 500
Etilen 540 485

Kisloroddayoki xavodagazningyonish uchun zarur shartsharoitidaeganda
gaz aralashmasiningboshlangich temperaturasiva bosimiga boglig bo’lgan
yonuwhi gaz aralashmasininganiq bir chegaralardagitarkibi, va alangalanish
chegarasiushiniladi

Yonuvchi komponentlarningyonuvchi gaz aralashmastarkibida xavo yoki
kislorod bilan konsentratsiyasalangalanishchegarasidarkata yoki kichik bo'lsa
yunishreaksiyasiuz bermaydi

Le-Shatele tenglamasi boyicha Tarkibida yonmaydigan komponentlar
bo'lmagan ayrim gazlarning alangalanishinikonsentratsiyachegarasiquyidagicha

aniglanadi
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Bu yerdaL - gazaralashmasiningastk{yuqgori) alangalanisithegarasili, I,
... In — aralashmaarkibigakiruvchi yonuvchigazlarningpastk{yuqori) alangalanish
chegarasirs, ry, ... rp — aralashmaarkibiga kiruvchi gazlarning(xajimi bo'yicha)
foyiz miqdori,

Tarkibida yonmaydigan komponentr bolgan ayrim gazlarning

alangalanishinkonsentratsiyghegarasquyidagichaaniglanadi

: +L8LOO
L= S 1- b+ ’
100+ L b
Bu yerda L' — yonmaydigan komponentlar aralashgan aralashmaning
pastk{yuqori) alangalanish chegarasi b — yonmaydigan komponentlarning

aralashmadagiajmiy foyiz migdori.
Uglevodorodlarning ular aralashmasidagipastki alangalanish chegarasini

quyidagichaaniglashmumkin[MixeeV]..

_ 490

T Ac
9

100%,

L

Bu yerda Q¢ -gazningyonuvchi gismini engyugoriissiqligi kkal/nne.

1.2.2. Jadval. Yonuvchi gazlarning alangalanish chegarasi[34]

Yonuvehi gazlar nomi Yonuvchi gafarni aralashmadagi xajmiy #aiqdori
xavo bilan kislorod bilan

Atsetilen 2,082 2,893
N-butan 1,99,0 1,849
|zobutan 1,88,5 1,848
N-butilen 1,69,9 -

Izobutilen 1,88,9 -

Vodorod 4,0-75 4,595
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Metan 4,916 5,061
Uglerodoksidi 12,575 13-96
Propan 2,1-9,5 2,357
Propilen 2,011,1 2,1-53
Serovodorod 4,346 3,080
Etan 2,515

Etilen 2,7-34

Yonuvchiaralashmaningargalishtezligigabogliq yonishturlari quyidagicha
farglanadi/34, 13:

1) tinch yonish alanganingargalishtezligi 10— 15 m/c danoshmaydi

2) portlabyonish alanganingarqalishtezligi sekundigabir nechayuz metrga
yetadi

3) detonatsiyalyonish alanganingtargalishtezligi 1000m/s danortig.

Yonish tezligiga [34,159, alanganingtarqalish tezligiga yoki alangalanish
tezligigaquyidagifaktorlarta sir ko rsatadi

1) gazaralashmagarkibi;

2) gaz aralashmasturgan bosim bosim pasaygandgonuvdi gazningxavo
bilan aralashibyonishtezligi ortadi

3) Yonuvchi aralashmaemperaturasiyonuvchi aralashmaningoshlangich
temperaturasortishi bilan alanganingarqgalishtezligi ortadt

4) yonish sodir bo'layotgan muxitning xajmi va xarakterj masaan yonish
sodirbo layotganchigishteshiklariningo’Ichamilsri

Bir nechaturdagi yonuvchi gazlardantashkil topgangazkislorodarlashmasi
alangasintarqalishtezligini quyidagiformulabilan aniglashmumkin[12]:

A +by, +...+ my,
a+tb+..+m

bu yerdav — yonuvchigazlarnitashkiletuvchilarnimaksimalalangantargalish

tezligi, m/sek
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a, b, m,— oddiy gazninggaz kislorod aralashmasidagmaksimalyonish

tezligini beruvchimiqdori %;

Bu yerdan;, ny, Nm,— Yonuvchigazlarningyonuvchiaralashmadagiajmiy
miqgdori %;
N1, N, Ngn — ayrim yonuvchi gazlarninggaz kislorod aralashmasidagi
alanganmaksimaltargalishtezligini beruvchixajmiy migdori %;
N — yonuvchi gazlarning gaz kislorod aralashmasidagalangani maksimal
targalishtezligini beruvchixajmiy migdori %;
n+n,+.+n
n n, n

L+ 24+
N, N, N

m

Gaz alangasidaishlov berishda uglevodorodlardan(atsitelen metan etan
propan propilen butan butilen metilatsitelerpropadiyenMAPP va boshqgalay ning
boshgagaz aralashmalayi masalanuglerod oksidi yoki ikki oksidi aralashmalari
gazlariyoki suyugyonuvchimoddalarparlaridan tashkil topganyonuvchigazlardan
foydalaniladi

1.2.3. Jadval. Yonuvchi gazlarning asosiy xossalari [34].

_ Alangalanishni Harorat S °
Kislorod
_ ng eng past
. | bilan o
Kimyovi issigligi
aralashma .
. y . ( 23dava
Gaz nomi sining _ _
formulas | 101,33%KPa | erish | gaynash. Chegaraviy
_ alangasini
[ da),
temperatur _
| mD;j
asi’°S
Atsetilen SN, |31003200 52,754 -81 -83,6 35,7
Metan SN, | 24002700 33,494 -182,5| -161,7 -82,1
Etan SINe | 2000-2200 60,290 -172,1| -88,5 32,3
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Propan SNg | 27002850 87,085 -189,9| -42,6 96,8
Butan SiN1p | 27002900 116,393 -139 -0,6 152
Okis SO | 26002800 11,723 -205 | -1915 -140,2
uglerod

Koksliy - 21002300| 14,65418,422| - - -
Tabiiy - 20002200| 31,40137,681 - - -
(qurug

MAPP S3Ng | 28002900 87,085 - - 120

Alanganing paydo bo'lishi

yonuvchi moddaningyonib borib gaz va par

shaklidagi modalarga aylanish xususiyatlariga bogliq. Shunday qilib alanga

yonuvchimoddalarningnur taratishdarajasidagtemperaturaa cho g langanxolati

deyishmumkin

Akademik Semyonov maktabi tomonidan atsitelenlislorod va boshga

uglevodorodlarnzamonaviyyonishnazariyasiyaratilgan[38,39.

Uglevodorod gaz va parlarining kislorod bilan xar ganday aralshmasi

alangasininduzilishi bir xil vaasosaryonuvchiaralashmaarkibi bogliq.

tuzilishi yonishninguchbosgichidaguchtazonabilan xarakterlanadi

1) yadro—yoqilg'ini yonishgatayyorlashbosqichj

2) o'rta zona-tiklanish bosqichi

3) tashqgi zondalanga mashalgst yonishni tugash bosqichi
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1.2.1.rasm Alangaturlari:

A — meyordagialanga B — kislorodi ortigcha alanga V — yonuchi gazi
ortigchaalanga

| —yadro; ll- o' rta zona; lll-tashqgi zonamashala.

Alanga zonalarini ko'rinishi va o’lchamlari kislorod, Va yonuvchi gaz Yy
ning aralashmadagi miqgdoriga bog'lig, alangani sozlovchi koeffitsiyent bila
xarakterlanadi.

p=e.
Y/

G

1)Alanga yadrosini ikki bdakka bo’lish mumkin: ichki va tashdyadro
gobigi).

Alanga yadrosi ichki gismida yonuvchi gaz va kislorod aralashmasi bor.

Alanganing bu qgismida temperatura yonuvchi gazning alangalanish
temperaturasidan past, shuning uchun bu yerda yunish xosildyafilm

Yadroning tashqi gismi yupga gatlamdan iborat bo'lib, u yerda quyidac
sxemada moddalarning parchalanishi sodir bo’ladi.

CHm- n@ + 0,5ntHi, .
Yadroning aynan shu gismida uglerodning gisman yonishi sodir boladi.
S+ 0,50, = SO,
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Uglevodlarni parbalanishi natijasida va uglerodni yonishi natijasida malum
gisim uglerod erkin xolatda goladi. Bu erkin uglerodlarni malum bir cho'g'langa
gismid anga yadrosini yorqgin nur taralis

Alanga yadrosining shakli kislorod bilan yonuvchi gazninosabatiga bog'liq
ravishda konussimon shakldan to teppasi gabariq tsilindrik shaklgacha o zgaradi.

Gaz alangasida ishlov berishda keng targalgan atsetilen uchun yonilg
yonish jarayoniga tayorgarlik bosgichi atsetilenni kislorod aralashuvida piroge
parchalanishi bilan xarakterlanadi.

Oddiy pirogen parchalanish (kislorod aralashuvisiz) yonilg'ini -8200°C
temperaturada uglerod C va vodorodyal o rtada metan GHyazi bo lish extimoli
bilan bo linadi.

Oddiy parchalanishda atsetilen uglerod va vodgeoquyidagi reaksiy buyicha
bo’linadi:

SN2 =2S+ No.

Atsetilen 306800°C temperaturada giziganda polimerlashish jarayoni yuz
berib, u o'ta xidliuglevodlar benzoBsNe, stirol SgNg, naftalinS;oNs, antrtsers;4No,
retanS;sNig va boshqga uglevodlarni 2o giladi.

8 0 ® dan yuqori temperaturada atsetilenning parchalanishi undan ko
issigbardishroq metanni xosil bo'lishi bilan kechadi.

2S,N,= SN, + 3S.
L e ki n Sdafyudbri temperaturada metan xam parchalanadi:
SNy= S+ 2No.

Kislorodni aralashuvi atijasida atsetilenni dastlabki parchalanishida
temperature pasayadarayon esa atsetilen parchalanishidan xosil bo’lgan moddals
oksidlanishi xisobiga tezlashadi va oksidlanish xisobiga bu moddalar issigbardosh
pasayadi.

Kislorodning aralashuvi ngasida atsetilenning pirogen parchalanishi bizga
CO va H ni beradi.
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N.N. Semyonov nazariyasi bo yicha [38]3flyin oksidlanuvchi moddalarning
oksidlanishi natijasidaoraliq maxsulotlar sifatida oson oksidlanadigan moddalat
xosil bo'ladj bular o'z navatida natijaviy moddalarni xosil bo’lishida gqo zg otuvchi
vazifasini bajaradi, ayni payitda qo zg tuvchilarni xosil bo’lishini tezlatuvchi
vazifasini bajaradi, shuning uchun atsetilenni kislorod aralashuvida parchalanist
qguyidagicha tasavvur qilish mumnk

C PP - DA Y
bol o to =8 ot

Hsl 2o[2' 1 81 i'Hc[
®
1, td

Propanbutankislorod aralashmasi[34] atsitelenganisbatan yuqri issiglik

tarqatish  xususiyatiga ega  (Qg,, =8808Z H W<,  Qu,, =1148[ H ¥¢ ,
Quy , =4818 H ¥ < 1),lekin alanga mashalasining temperatura rejimi  atsetilen

alangasinikidampast

Buni shundaytushintirish mumkinki, bu gazlarningkislorodda alangalanish
tezligi (v, , =45d3c, v, =37d3c) atsetilennikiganisbataifv.,, =137d3c), ancha
past bu esaalangaxajmini oshiribuningtemperaturasinpasayishigalib keladi

Alanga yadrosidaendotermik reaksiyalar sodir bo'lib atsiteleaHg va H,
xosil bo’ladi

iéZC3H8 - 3C,H,+5H, - Q;
iC,H,- 2C,H,+3H,- Q,.

Y adro gobigi otaxavorangnur taratadj u atsetilennikigao xshabo ta yorgin
bo'lmaydiva atsetilenalangasiyadrosi oq bo'ladi. Yadroning tashqgi shakli oxiri
gabariqg bo'lgan tsilindrik shaklda bo’ladi.

2) Yadroni orab turgan va to’lig yonmagan uglerg@O) bo’lgan

uglevodorodli gazlaring o'rta zonasi, yuqori temperaturaga va gayta tiklanish
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xususiyatlarigaegd) oksi dl ani sh jarayoni ni tre z
ni aktiv oksidlanishini karbonat angidrid G@a suv bug’i HO xosil giladi.

Propanbutankislorod alangasini o'rta zonaka, atsetilen alangasinikiga
nisbatan uglerodni oksidlanishi reaksiyasi sekinroq kecl@uata zonaning uchdan
birining oxirgi bo’lagi ancha yuqori temperaturalarga va gayta tiklash gazlari CO
H, ga ega. bzonadagi yonish reaksiyalari ekzotermik Xdesga ega.

g3C,H, +5H,+0, - 6CO+8H, +Q;,;
{2C,H, +3H,+0, - 4CO+5H, +Q,.

3) Uglevodorodli gazlarning alangasimashalasiningtashqi qobigida atrof
muxit xavosidagi kislorod xisobiga to'lig yonmagan uglerod va vodorodning
quyidagireaksiyalabo yichayonishisodirbo'ladi

SO+ 0,50,=S0, i N2+ 0,50, =N.0.

Alanganing bu gismi oksidlovchi xaraktergga .

Propanrbutankislorod alangasining uchinchi to’lig yonish zonasi" b
maxsulotlarning goldiglarini xavodagi kislorodni aralshuvi natijasida yonib ketishi
bilan xarakterlanadi:

;I§GCO+8H2 +70, - 6CO, +8H,0+Q;;
1I4c30+5H2 +go2 . 4CO, +5H,0+Q,.

Tashqi ko rinishiga garab uch xil alangafarglanadi A — meyordagi B —
ortigchakislorodli (oksidlovch) vaV —ortigchayonuvchigazli (uglerodlovch).

Meyordagi alangaatsetilenva kislorodni 1:1 nisbatdagorelkagaberilganda
yonishnatijasdayadroanigchegaralargagaxoldako rinadi.

Lekin vodorodning nisbatankata bo'Imagan gismi garelkadankelayotgan
kislorodxisobigasuvbug iga aylanibyonadi bundantashqar, kislorodtarkibidaturli
go shilmalarbor, shuninguchunmeyordagialangagorelkadankelayotgarkislorodni
biroz ortigrogmiqdorlaridas =1,05- 1,2 xosil bo ladi.

Yonuvchi aralashmagé#erilayotgankislorod ortishi bilan alangayadrosining
chegaralariyoyilib ketadi va aniglik yo'qoladi yadro uzunligi xudi o'rta va tahqi
mashala singagisqaradiva konussimorko rinishgayaginlashadi

29



Alanga uzunligining gisgarishi yonuvchi aralashmadéislorod migdorining

ortishixisobigayuz beradj yonuvchigazningoksidlanishjarayonijadajrogkechadi

Yonuvchi gazningortiqchalgi oksidlanishjarayonini susaytiradi atrof muxit

xavosidagikislorod xisobigayonish ortadi buni natijasidaalangayadrosiva uning

umumiyuzunligi ortadi, natijadaortazonadeyarliyo qolib ketadi

Yonuvchigazningo ta ortigchaligi natijasidatashgimashalasid&rkin uglerod

paydobo ladi.

Shunday qilib yonishning umumiy davomiyligi yonish reaksiylarining

davomiyligigava aralashmaningerakli darajagachgizdirishdavomiyligigabogliq.

Reaksiyalartartibi ganchalikyuqgori bo'lsa , ya ni oddiy reaksiya aktlarida

ganchalikko’p molekulalargatnashsahunchaliku sekinrogkechadi

o st
_:Jﬁ ,
HO

Bu yerdaS, — boshlang’ich konsentratsiya;
S—oxirgi konsentratsiya;

t—vaqt

K —reaksiya tezligi konstantasi

e i [0
] SoJrgéGﬁg,

Bu yerdaK, — propopsionallik koefitsiyenti;
E — aktivlashtirish energiyasi

R —universal gaz doimiysi

T —absolyut temperatura

Alanganing turli nugtalarida temperatura turlickhalanganing bo’yi bo'ylab

xam, eni bo'ylab xam o zgarishi mumkiShuning uchun gievodorodli gazlar

alangasi temperaturasi deganda uning maksimal miqdori tushiniladi va alangan

0'rta zonasini yadroga yaqin gismi olinadi.

Alanganing temperaturasiga yonuvchi daitan kislorodning aralashmadag

foyiz miqdorikatt a t a’ s i & ning artisks [@lanaedperatura ortadi va alanga
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garelka mundshtugi tomon siljiydi, kslorodni aralashmada ortib ketishi va yonish
jarayoni tezlashishi bilan tavsiflanadi

Alanganing oqi atrofidagi temperaturaning o zgarish dgdig’i alangalanish
tezligiga bog'liq.

Bu tezlik ganchalik yugori bo'lsaalanganinig maksimal temperaturaga
erishishi shunchalik tez kechadi va temperaturaning o zgarish egri chizig'i tikli
shunchlik kata boladi.

Uglevodorodli gazlar atsetilenga nisha uncha kitia bo’Imagan alangalanish
tezligiga ega

Bu shunga olib keladiki bu gazlar mashalasi atsekislorod alangasidan
ancha kata va atsetilen alangasidan ancha past konsentratsiyags@gda2.2.).

I A8p¢

G—E—.ff'fl'. I"‘““‘

150
aad

2000

000

180

_0
Gy CyHhg

L RTRY

T
7, 34:38

1.2.2.rasm. Atsetilen, nen, propan- butan alangalarining zonalari[Gavrilov]:

| —CoHy; Il = CHyg; 1l — C3Hg + C4H1p.

Alanganing temperaturasini xisoblash yo’li bilan va to'gridan to'g'ri o’lchas
yo'li bilan aniglash mumkin.

Xisoblash uslubi Reyxardning yarimemperik turtmilsharralar nazariyasiga
asoslangan bo’lib, u L.AVulis va V.P.Kashkarov ishlarida rivojlantiriigan, va t
dissotsatsiya jarayonini xisobga olgan xolda garelka alang&simsatkichlarini

taxsimlanishini olish imkonini beragtl 1].
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Atsetilenkislorod alagasini meyorda quvvatini sozlab temperaturani aniglast

uchun N.NKlebanov[15 tajriba sinov tadgigotlari quyidagi natijalarni berdi.

Alanga yadrosidan
o 3 4 11 25
uzoqligi, mm
Harorat S ° 30503150 2850:3050| 26502850| 24502650

Alanganing issiqlik quvvati effektivligi deb vaqt birligi ichida alanganing
gizdirilayotganyuzagaberganissiqgligigaaytiladi [34].

1) yonuvchi gazning vaqt birligi dagi sarfi;

2) aralashmadagi kislorod bilgonuvchi gazning %nunosabati;

3) gorelka mundshtuklaridan yonuvchi aralashmaning chiqish tezligi;

4) mundshtuk va gizdirilayotgan yuza orasidagi masofa;

5) alanganing siljitish tezligi;

6) Alanga o qi bilan gizdirilayotgan yuza orasidagi burchak.

!

" 0510752025303 40 B
1.2.3rasm Alangaquvvatieffektivligini aralashmadagiislorodvayonuvchigaz
foyizlari munosabatigaogligligi b (23):
1 — propanbutan aralashmasi; 2 atsitelen; 3— metan; 4— koks gazi; 5—

vodorod.
Gaz aralashmasining tarkgfa, atnosfera xavoisining bosimi va sorilishi

sharoitiga bog’liq ravishda alanganing kimyoviy tarkibi uning turli uchastkalarid:

turlicha.
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Alanganing kimyoviy tarkib tajriba sinov yo'li bilanlingan namunalar
asosida kimyoviy analiz yo'li bilan yoki spektr lidvilan aniglash mumkin.

Alanganining turli uchastkalaridan olingan namunalar kimyoviy analizi yugor
aniglikka ega bo’lmaydi, chunki namunalarning sovishi natijasida gazning tarki
0 zgarib qolishi mumkin.

Yonilg'i maxsulotlarini kimyoviy analizi uchunichki yadrodan ortdagi
zonalardan namunalar olib tekshiriladi

Alanga tarkibiga yugori temperaturalarda gaz molekulalarining dissotsatsiye
xam ta’'sir qgiladi

Yonuvchi gazlarning pirogen parchalanishi natijasidagi turli oraliq
maxsulotlarning tarkibi gktr usuli bilan analizda yaqqgolroq aniglanadi.

Masalan alanganing ichki yadrosi spektr usulida analiz gilinganda uglerc
molekulalaridanchigayotgan spektr keng chiziglari ko'ringan. Alanganing tashq
zonasini spektr usulida tekshirish OH nindizi borligini bildiruvchi kamalaklar

ko rinishida namoyon boladi.

1.3. Alanganing turg un yonishi.

Gaz kislorod alangalarini gaz alangasida ishlov berish, alangani yonishi
turgun bo’lishini va malum bir chegaralarda sozlanishini talab etadi.

Meyordagi yonishtezligi — bu xar bir keying gatlamning alangalanishi
yonayotgan gatlamning issiglik otkazuvchanligi xisobiga gizishi alngalanishida
xosil bo’lgan alanganing targalishidir.

Mal ar va L es humumg lmeydrdagi yonishdteziigbrmulasini
taklif etishgan.

_ds

SEAUSLNTOS
dt c(t-q)

Buyerda / - gazaralashmasiningsiglik o’ tkazuvchanligi
S—aralashmaningssiqlik sig'imi;

q,, t, T —boshlangich, alangalanistva yonishtemperaturalari
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f(t,T) — nomalumko rinish funksiyasi

Bu formulaga garaydiganbo’lsak aralashmaningissiglik otkazuvchanligi
ortishi bilan alanganingtargalish tezligi xam ortishi kerak Yana aralashmaning
targalish mexanizmidaatomlar va ildizlarning difuziyalanib yonayotganzonadan
yonmayotgangaz qatlamigao tishi xam muxim rol o'ynashimumkin Yonayotgan
zonadan otayotgan atomlar va ildizlar yangi gazga yonishni olib o'tuvchi
o tkazgichlarkabiishlaydi

Alanga soplodan tashgarida yonadigan garelkalarda alanga zonasidagi
bosimning atrof muxit atmosfera bosimi bilan tenglashuvi ta minlanadj bu
yonishningtargalishio’zgarmasosimdar=constkechishiniko rsatadi

Agar gazoqimi turg'un bo'lsa alangakonusiozgarmashaklva bir xil xolatni
egallaydi

Odatdayonuvchigazaralashmasthigayotgarteshikdarbiroz naridayonuvchi
aralashmaninglangalanishsodirbo'ladi.

Lekin bu yonuvchi gazning chigish tezligiga va yonish tezligiga bogliq
bo'ladi.

Agar aralashmaninghiqish tezligi yonish tezligidan sezilarli darajadakatta
bo'lsg alangakonusisaplouchidanuzilib alangao chib goladi buningteskarisiyani
aralashmechiqish tezligi yonish tezligidankichik bo'lsa alangasoplo ichiga kirib
ketadiva ayrim xollardaaralashmaningortlashigaolib keladi

Shunday qilib, turgun yonuvch alanga olish uchun aralashmaniyonish
tezligiga mos keladigan gaz oqimi tezligini ushlab turish kerak ekan lekin
aralashmaningyonish tezligi kislorod va yonuvchi gazning foyizlari munosabati
aralashmanindizik kimyoviy xususiyatlariva bosim va zichligining boshlangich
kattaliklarigabog'lig.

Shulargaboglig ravishdaalangakonusi caplo uchida gaz aralashmasining
ogishtezligini katao zgarishlaridakamsaglanibturaddi

Konusningshakliasosaryonishtezligigg gazogimining yuzasibo'ylab tezlik

targalishiga boglig bo'ladi. Laminar ogim uchunbu tezlik parabolabo'yicha va
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aralashmamunosabatlarinbgim chegarasidazgarishdarajasigabogliq o zgarad)
bu esa soplo uchidagaz aralashmasinin@gish tezligini katta o zgarishlaridaxam
saglanibturadi.

Alangakonusishundayshaklniolishgaxarakatgiladiki, ogim tezligining xar

bir nugtasikonus yuzasigameyordachiqgib, yonish tezligiga tenglashsinBu shart

2
/w

ctga =° |—L-1
WS

Buyerda a - gazoqgimiyo nalishibilan alangayuzasio rtasidagiburchak

quyidagiformulabilanifodalanadi

w; —gazogqimi tezligi;

w, — yonishtezligi.

w, =/ /2gDp/ g, m/c [Morozo\],
Bu yerda g=9,81 m/s*> —og'irlik kuchining yezlanishj g.- gaz colishtirma
og'irligi, kg/m®, D=t - t5 - bosim o zgarishj kg/m?; r; — gazningsoplo oldidagi
bosimi r, — gaz oqib kirayotganmuxitning bosimi ; - gaz oqimi tezligining soplo

yuzasibo ylab notekisligiva soplogarshiliginixisobgaoluvchi koeffitsient

lldiz oldidagi ° belgi go'llanilgan va to'g’ri alanga konusi imkoniyatlari
ekaniniko rsatadi

Agar yonuvchigaz bir birlikka teng ko'ndalangkesim yuza bilan reaksiya
zonasiggperpendikulyarw; tizlik bilan chigsa termik kengayishxisobigagaztezligi
chigishdao'sishikerak ya'ni r w, =rw vabundan

W _ 1,

W
Agar gaz oqimi reaksiyazonasigaburchak ostida chigqsa u o'zining xarakat
yo nalishinio zgartiradj yanisinadi bu:

r{Wysina = r,w; sin b
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Bu yerda » - reaksiyazonasibilan undanchigayotganyonyvchi moddalar
oqimi orasidagburchak

Reaksiyazonasio ta tor bo'lgani va yupgagatlamdaniborat ekanligi deyarli
geometric yuza bo’lgani uchun reaksiya zonasi yuzasidaoqgim tezligini tashkil
etuvchilario’ zgaraolmaydi barchatezlikdagio zgarishlarnormal tashkil etuvchilar
zimmasigao g ri keladi

Shuninguchun w, cosa =w cosp, ni oldingi tenglamamizgajo'yib quyidagini
olamiz

rd_tga

r. tgb’

Yani gaz gimining normal yuzaga nisbatan sinishlar burchaklari
tangenslarining munosabati zichliklar munosabatigayoki yonishdagi xajimlar
o zgarishigaengekan

Alanga yuzasi bilan boshlangich burchaknixosil gilib reaksiyazonasidan
o tayotgan zarrachalacho g'lanadiva egri chizig bo ylab xarakatlanadi

Gorelka o gidan yonuvchi moddalaruzoqglashgarsari ular erkin kengayish
imkoniyatlarigaegabo ladi, shuninguchuntezlikning perpendikulyan”qdagitashkil
etuvchilari kichrayadj parallel o'qdagi tashkil etuvchilari esa deyarli o' zgarmay
goladi

Oqgim liniyasi tepagagarabegiladi. Gazoqgimi tezligi yaqt o tishi bilan sovish
ishgalanistva atrof muxit atmosferasbilan aralashilketishxisobigapasayadi

Yonilg'i maxsulotlariozining yurish yo'li davomidama lum bir uzunlikdanur
taratibturadiva alvhganingmashalasinyanitashgikonusnixosil giladi.

Boy arlashmalardanurlanishikkilamchi yonish (difuziya alangasi xisobiga
uzogrogdavometadj kambagalrogaralashmalarda u ozrogdavam etadi

Zeldovichyonishtezligi uchunquyidagimd lumotni keltirad

A
2RT,

-2RT |, = G

rQ

e e

Bu yerda u-yonish tezligi;

R —aralashma gaz doimiysi
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T, —yonish temperaturasi

G —vaqt birligi ichida yongan aralashma miqgdori

Q —gaz aralashmasiningsig)lik targatish xususiyati

r - aralashma zichligi

A —yonishreaksiyalariningaktivlashtiruvchiissigligi

Alanganing xosil bo'lishi uchun albattatayyor yonuvchi aralashmayonish
maydonigaberilishi shartemas u gazlarningaloxidauzatilishidagazlardifuziyasiva
yonuvchiaralashmaaosil bo'lishi xisobigaxamxosil bo'lishi mumkin

Aralashmaning yonishida xosil bo'ladigan alanga konusiga o'xshah
go zgalmas difuzion alanga turgun yonishi o'zinig chegaraviy gatlamlariga
chambarchaboglliqg.

Bu chegara gatlamning alangani targalishida va uning turg un yonishic
muxim rol o’ynashini ko rsatadi.

Diffuzion alanganing asosi yonuvchi modda yuzasi bilan xuddi ga
aralashmasi alangasi konusi garelka devorlari bilan zich tegib turgandashipop
turadi.

Al anga xavodan ajralib c¢chiqguvchi
intensive yonish zonasini xosil giladi.

Bu zona yuza bo’ylab tarqaladi va uni targalish tezligi turli faktorlarga bog'lic
bo’ladi, bular yonuvchi moddaning yuzasini &biva xolati va gaz oqiminig
mavjudligi.

Diffuzion alanga gaz aralashmasi alangasiga nisbatan sekinrog kechadi

gazl arni to Iig yonishini ta’ minlay
ajraluvchi uglerod dfuziyada deyarli gatnashmaydi.
Shunng uchun diffuzon alangagaz alangasida ishlov berish magsadlarida
go'llanilmaydi va xar bir alangada mavjud bo’lgani uchun inobatga olib qo'yiladi.
Muhimi yonishning normal jarayoni detonatsion shaklga nyadatiy harorat
va bosimdayonuvchi aralashmadalanganing targalish tezligi, o’zining meyordagi

kattaligidanbir necha mata kata tovush tezligida tarqaligla o'tmasligi kerak
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Bunday tezlik bilan targalayotgan reaksiya zonasi detanatsion to'lgin de
ataladi va quyidagi xususiyatlarga ega:

1. Satsionar rejimni o' rnatilgandan keyitetanatsion to'Igin truba diametriga
bog’lig bo'Imagan xolda o zgarmas tezlik bilan targaladi.

2.Detonatsiyaning targalish tezligi gaz aralashmasining boshlang’ich bosimi
temperaturasi 0 zgarishida deyarli o zgaydi.

3. Tezlik to’lgin orgasidagi front sharoiti ganday bo'lishiga bog’lig emas, yar
turbalarning oxiri ochigmi yoki yopigmi, alanga yoquvchi manba uchqunmi
detanatormi yoki boshqa turdagi yondirigbsitasi.

4. Detanatsion to'lginning tezligi gaz arstianasining foyizlari va kimyoviy
tabiatiga bog'lig bo’ladi. Shuning uchun detanatsion to’lginning tarqalish tezligi t
gaz aralashmasining fizik konstantasi demakdir.

Detanatsion to'lginni xosil bo'lishiga sabab gaz aralashmasini yonish fror
oldida siqilshidir

Qisish kuchlariteskari yo'nalishda truba bo'ylab yangi aralashma tomol
targala boshlaydiular bir biri bilan to'gnashib qgisish to'lgini zarbini sib giladi,
natijada harorata bosimning o ta tik gradiyentlafsakrashlari) xosil bo'lib, natiga
yonish fronti oldida aralashmaning alangalanishi sodir bo'ladi va bu yangi yoni
to’lgini zarb to’lgini bilan xarakat gila boshlaydi, yani detanatsion to’lgin Xxosi
bo’ladi.

Detonatsiya davrida, gisish to’lginlari bir biridan o'sib turgan payitdabixar
gaz qatlamlarida reaksiyalar o'zidan oldingi gatlamga nisbtamg kechadi va
gisga vaqt oralig'ida sodir bo’ladi.

Alanga frontini tarqalishiga garab gaz aralashmasiningusiyati o0 zgaradi,
haroratva zichligi ortadi.

Reaksiya tezlashgan sari yayotgan gatlamdagi bosim ortib boradi, bu esa
yangi kelayotgan aralashmani yanada sigilishiga va sigish tolginlarini yana

intensivroq bo'lishiga olib keladi.
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Detonatsiya oldidan bo'ladigan yonishni uzatish oddiyyameagi yonishga
o' xshab kechadi fagaqgisish to’lginlari yangi aralashmani qizdirishi xisobiga
al angal anish osonlashadi, reaksi yal a
sharoitda detanatsiyaga o tadi.

Bunda aralashma yonish frontini tarqaligbezligi zarb toIginlari bilan
birgalikdatovush tezligidan yuqori tezlikga yetadi.

Kaltaroq yokiteskari yonishning oxiriga qarafpsqarib boruvchi trubalarda
(injektorli atsetilenkislorod gorelkalaridg aralashmaning bosimini oshishi
tezlashadi, uning orgasidan zarb to’lginlari paydoduh, Ibu alanga frontida yetarli
darajada yugori tezlikda yonish vujudga kelmasdan turib paydao bo'ladi.

Aralashmaning boshlang’ich bosimning kamayishi yoki reaksiyaga kirishis
xususiyatini pasayishi ham, zarb to’Iginlarining paydo bo’lishini tezladhtira

Bu xolatlarning barchasida ketma ket sigish to'lginlamator qo'yilishi
natijasida yaratilgan ommaviy yonish tezligi, yonish froatelementar to’lgin xosil
gilganidan kata bo'ladi.

Shunday qilib normal yonishning detanatsion portlashga o tiskidggilar
bilan asoslanadi:

1. Zarb to'lginlarinig bunday intensivlikda shakllanigionish fronti oldida

aralashmaning o z o zidan yonishin

2. Yonish tezligining shunday kattaliklarga erishishi , zarb to'Iginlarini xar bil
yonuvchigatlamdg angi | ani shini ta’  minlaydi

Shunday qilib xar bir gatlam yonuvchi aralashmaning detanatsion to'lginc
alangalanishi, yongan gatlamlarniiggiglik o tkazuvchanligi xisobiga emas, balki
asosan tovush tezligidan yuqori tezlikdagi zarb to'lginlarining galastimasining
xar bir gatlaminiadiabatiq(gqaytarib bo’Imas darajada) gisishidan sodir bo'lar ekan.

Zarb to’lginlarini xosil giluvchi gisish to'lginlarining paydo bo’lisponish
fronti ortidagi gaz aralashmalaridagi yonuvchi maxsulotlarning kengayishi xosil
bolishi, undan esa detanatsion to'Iginnig alanga fronti oldida xosil bo'lishiga man

bo’lib xizmat giladi.
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Shuni aytib o'tish kerakki portlovchi detanatsion to'lginlarning paydo bo’lish
va tarqalishi bo’yicha tadgigotlar asosan turg un galasinmalarida, trubalarda yoki
idishlarda olib borilgan, katta tezlikda xarakatlanayotgan gaz aralashmalari dey:
tadgiqotlar o tkazilmagan.

Shuning uchun xam portlovchi tolginlarning xo&ib lishiga gaz ogimlarining
gas hi | i gi va ta&drsaimaldrgorqgi t o g ri si d

Shelkin [L4] detanatsion to’Iginlarni yonuvchi aralashma o tayotgan trubalard
xosil bo’'lishini tadgiqot qilib borib ichi gadir budir trubalarda 'ryia gaz
aralashmasining turbulent xarakatidatonatsiya, silliq trubalarda gaz aralasism
xarakatining laminar rejimiga garaganda oson xosil bo’lar ekanligini anigladi.

Zeldovich gaz trubasi uyzasining turli uchastkalarida gaz ogimi tezligini xar x
ekanligi, alanga frontini cho zilishiga olib keladi, buning natijasida yonish ve
detonatgya tezligi ortadi, aynan shu alanganing o'z o'zidan tezlashib detonatsi
paydo bo'lishiga sabab bo'ladi deb xisobldyié.

Aralashmaning o'z o'zidan alangalanish temperaturasi uning boshlang’i
bosimi ortganda pasayadi bu detanatsiya oldi vagisgagtiradi va detonatsiyani
tezroqg shakllanishiga imkoniyat yaratadi.

Lekin bu xodisa gaz aralashmasi ogayotgan truba uzunligi bilan bog'lig bo’li
detanatsion to’lgin xosil bo’lguncha alanga yoki zarb to’lgini malum bir o zinin
tezlashsh davridan oshi kerak.

Tezlashish davrining uzunligi boshlang'ch bosim va truba uzunlig

kattaliklariga bog'lig.

Trubarnng xar bir uzunligi uchun bosiing kritik kattaligi bo'lib, undan pastda
detonatsiya xosil bo’Imaydi.

Bu bosim truba gancha gisga bo’lsa, shunchpy bo’ladi.

Boshga tomondan olib cmak, xar bir bosim dwn, gisqarsa detanatsion
yoni shni Il oj i bo | maydi gan trubanincg

Kritik nugtalardan past vaubaning kritik uzunligi kichik xolatida alanganing

yonishidetonatsiyasiz chigindilar ajralishi bilan kechadi.
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Truba diametrini kattalashishidetonatsiyalanish old davrini uzaytiradi,
detanatsion to’lgin paydo bo'ladigan joyni yonish joyidan uzoglashtiradi, truk
diametrini kichrayishi esa detonatsiyalanish ol/mhi gisgartiradi va detanatsion
to’Igin paydo bo’ladigan joyni yonish joyiga yaginlashtiradi.

Truba diametrining ayrim minimal migdorlari, yaonuvchi aralashmaning turig:
garabdetanatsiya paydo bo’lishini yo'gga chigaradi.

Gaz aralashmalarining boshlamdp temperaturasini 0 zgarishini detonatsiyani
paydo bo’lishig tasiri eng kam o'rganilgan sokisoblanadi.

Nazariy tadgiqotlar va tajribalar shuni ko'rsatadiki, aralashmanin
boshlang’ich temperaturasini ortishi detanatsiya oldi davrini uzaytirad?C38an
yugorida detonatsiya umuman sodir bo ' Imaydi.

Bunday haroratdaaralashma o'z o'zidan alangalanib ketadi va yonist
meyordagi tezlik bilan tarqaladi, yani aynigan detanatsiyaga o xshab ketadi.

Turli yoqilg'ilar turlicha detanatsiya berish imkoniyataiega.

Berilga aralashmaning detanotsiyalanish imkoniyatlari reaksiybkmorat
koefitsiyenti vareaksiya issiqligi ganchalik katta bo’lsa, u ham shuncha katta bo'lac
Detanatsion imkoniyatlarni nisbiy xarakteristikasini quyidagi emperik formula bila
aniglash mumkin.

Q/(nT),

Bu yerda Q- yonish reaksiyasini issiglik effekti,

n —reaksiya natijasida paydo bo ladigamalekulalar soni;

T —berilgan aralashmaning alangalanish temperaturasi

Atsetilenning yonishdagi reaksiyasi issiglik effekti katta bo’lgarz o zidan
alangalanish temperaturasi nisbatan past bo’lgani uchun, uning detanatsiyalal
xarakteristikasi yugori bo'ladi.

Chunki bosim ortishi bilan o'z o'zidan alangalanish temperaturasi pasaya
detanatsiyalanish imkoniyatlari ortadi.

Payvandlashatsetilenkislorod gorelkalarining ishlashdagi asosiy kamchiligi,

teskari zarblarpaqqillashlar va alanganing uzilishi.
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Paqqillashlar va alanganing uzulishi texnologik jarayonni uzulishiga olib kels
teskari zarblar, shlanglarni yokogelkalarini yoriishi kabi og'ir olib kelishi mumkin.

Teskari zarba delalanganing katta tezlik bilan geka ichiga kirishi, gaz
aralashmasining gelka ichida portlashi, yoqilg bilan tdminlovchi manba tomon
targalishi yoki garelkada alnganing ajrralishi va alnganintict o chishiga aytiladi.

Paqgillash ham bu alanganing gorelka ichiga Kkirishi lekin o'ta Katt:
chuqurlikka emas.

Paqgillashlar asosan alanganing uzog muddat yonishi natijasida gorel
mundshtugining qizib ketishi natijasida yuz beradi.

Yonuvchi aralashiim mundushtukdan chigib ulgurmasdan alangalanadi v
kengayish natijasida paqqillash yuz beradi. Ayrim xollarda paqgqillashlar rivojlani
teskari zarbga aylanib ketishi mumkin.

Alanganing uzilishi xodisasi bu alanga mundushtukdan uziladi va gaz oqir
uni olib ketadi, alanga o chadi.

Payvandlash gorelkalarida teskari zarbalarni xosil bo’lishi sabablari, alan
detonatsiyasini targalishini chagiruvchi sabablarning aynan o zidur.

Bundan kelib chigadiki teskari zarbalarni oldini olish tadbirlari detonatsior
yonishni ham oldini oladi

Payvand garelkalarini ishlatish amaliyotidiskari zarbalarni xosil bo lishiga
sabab quyidagilar ekani ma’ | um.

1) Atsitelen—kislorod aralashmasining yonish tezligi uning oqish tezligidan
katta.

2) gaz aralashmasining nekat davonda alangalanishi, gelkaning qizib
ketishi natijasidur.

3) gaelka mundushtukining ifloslanishi;

4) gaz aralashmasining tarkibini bir xil emasligi;

5) gorelkaga kelib tushuvchi aralashmaning tarkibi o"zgarishi.
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1.4. Ishdan magqgsad va tadqigot vazifalari.

Adabiyotlar taxlili va texnikalarni tangidiy analizi shuni ko rsatadiki, mavjud
gorelkalar teng taxsimlangaemperaturamaydoniga ega xajmiy alangani xosil qilib
bera olmaydiva paxta chigitini tuksizlantirish uchun moslama ish chi organiga mo
o Ichanlarda maxsus ko p alangali gorelka yaratish zarur

Shuning uchun tadgigotdan asosiy maqgsad quyidagilar boladi.

1) Ko'p alangali grelkani optimal konstruksiyasini aniglash uchun nazariy
tadqigotlar o tkazish;

2) Gorelkaning konstruktiv va texnologik paratrlarini xosil bo'layotgan
alanga o'zgarmasligiga va tug unligiga ta'sirini o'rganish bo'yicha tadqiqc
tajribalari o tkazish.

3) Paxta chigitini tuksizlantirish moslamasiga mos gorelka konstruksiyasi

ishlab chigish va sinab ko rish.
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2.BOB. Ko p soploli gorelkani loyixalash va ishlab chigish.
2.1. Gorelkani loyixalash uchun berilgan ma’lumotlar.

Xozirda malum turli tuman gorelkalarni bir biridan farglash magsadida ularni
ishlov berish sifatiga, islunumdorligiga va boshqga eksplutatsion xususiyajari
ta'sir etuvchi asosilgo rsatkichlari bo'yichaasniflash sxemasi ishlab chigilgan.

Bu tasnflagichni ishlab chigishda [34, 15, 24, J43hlarda tagdim etilgan
tasniflarning ézal tomonlari va kamchiliklari inobatga olindi.

Ko'rsatib o'tilgan tasnifla bir birini to’ldirib boradi lekin gorelkalarni
barchasini ekspluatatsion ko't@hlarini gamrab olaolmaydi, @amda bu
ko rsatkichlarni bir biriga bogdjligini ko rsatib bera olmaydi.

Misol uchun taklif etilgan tasniflardan Ninburg tomonidan taklifgenni —
garelka korpusini mundshtuklar shaklini, garelka korpuslari soni kabi asos
ko rsatkichlarni xisobga olmagan, garelkaning konstruktiv ko rsatkichlarini tolic
gamrab ololmagan.

Biz taklif gilayotgan tasnif quyidagicha:

1) Kislorodni yonuvchi gabilan aralashtirish usuliga garab:

- past bosimli garelkalar injektorli;

- yugori bosimli gorelkalar injektorsiz, yani ikkala gaz uchun o’ zgarmas va
teng bosimli gorelka;

2) qo llanilayotgan yoqilg'i turiga garab:

-atsetilenli;

-atsetilen o'rniga ishtduvchi gazlar uchun(propabutan, metan,tabiiy gaz va
boshqalar);

-sigilgan gazlar uchun;

3) go llanilayotgan oksidlovchi turiga garab:

-kislorodli;

-xavoli;

4) gorelka korpuslarimi soniga garab:

-bir korpusli;
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-ikki korpusli;

-ko’p korpusli;

5) gorelkamundshtugi yuzasi shakliga garab:

-tekis;

-tsilindrik;

-konturli, ishlov beriladigan yuzaning shakliga garab belgilanuvchi;
6) yonuvchi aralashma uchun teshiklar soni va ko rinishiga garab:
-bir soploli;

-ko"p soploli;

-teshikli;

7) alanganing quvvatiggarab:

- 0'ta kichik quvvatli (yonuvchi gaz sarfi 0,008,06 ni/soat);

- kichik (0,025-0,4 n¥/soat);

- 0'rtacha (0,05- 2,8 n¥/soat);

- katta quvvatli (2,8-7 m¥/soat)

8) vazifasiga qarab:

a) universal;

b) maxsus:

-gazli payvandlash uchun;

-gazli pretab payvandlash uchun;

-kavsharlash uchun;

-goplama goplash uchun;

-sepish(changlatish) uchun;

-aloxida uchastkalarga termik ishlov berish uchun;

-gaz alangasida to g rilash uchun;

-ichki kuchlanishlarntaxsimlash uchun;

-yuzalarni tozalash uchun.

Ko'p sololi garelkalar qo'shimcha ravishda quyidagi kattaliklar bo'yicha

tasniflanadi:
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1) saplolar gatori soniga garab:

-bir gatorli;

-ko’p gatorli;

2) saplolarni gatorlarda joylashishiga garab:

-chizigli;

-aylanali;

-konturli;

3) saplolarning korpusda joylashga garab:

-bitta pog nali

-ikki pog anali
Gaz alangasi garelkalarini bu usul bilan xisoblashda, gorelka turi va uning aso
konstruktiv xususiyatlari tanlangandan so'ng, yonuvchi gazning bir soatdagi s
chegarasi natijaviy ma’lumot bo’lib xizmat gilad

2.2. Gaz kislorod alangasini xosil gilish uchun gorelka ishlab chiqish.

Birinchi bo’lib alangani turg un yonishini ta minlovchi, yonuvchi aralashmani
meyorda oqish shartlarini gondiruvchi mundushtuk kanalini chigish diametri(b
soploli gorelkalar uchn) yoki s@lolar (ko'p s@loli gorelkalar uchun) diametri
aniglanadi.

So ' ng mundushtuklarning chigish kanallariga bog’liq ravishdaashtiruvchi
kameralar diametraniglanadi. Aralashtirgich kamera tsilindrik diametriga bog’liq
ravishda uning va difzorning konstruktiv o’ lchamlari belgilab olinadi.

Injektorli gorelkalarni loyilalashda injektorlarning chidis kanallari
o' lchamlari va injetor oldidagi oksidlovchining chegaraviy bosimi aniglanadi.

Oxirida aralashtirgich kameraga kritik tezlikda kirayatgkislorod sharrasi
yordamida so'riladigan ma’lum migdagi atsitelenni o'tishi uchun gakaning
atsetilen kanallarini o'tish yuzalari xisoblanadi.

Injektorsiz gorelkalarni xisoblashda yonuvchi gaz va oksidlovchininghini

oshiruvchi teshik diametntaaniglanadi.
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a dp+eé &¢
2.2.1.rasm Injektorli payvandlaslgorelkasiningasosiydetallarivagaz
kanallario’lchamlarinibelgilanishi
1—mundshtuk 2 — nakonechnik (uchlik ) trubkasj 3 — diffuzor, 4 —
aralashtirgichkamera 5 — injektor kamerasi 6 — injektor, 7— gisqaribboruvchi

mundshtukkanali(konfuzoy).

da

aop+eé &g
2.2.2rasm Injektorsizpayvandlaslgorelkasiningasosiydetallariva gaz
kanallario’lchamlarinibelgilanishi
1 —kolbirlangandozalashteshigi 2 — aralashtirgichkkamera 3 — nakonechnik
(uchlik) trubkasj 4 — mundshtuk 5 —konfuzor.
Gaz alangasigorelkalarini xisoblash uchun yonuvchi gazning bir soatdagi

chegaraviysarfi natijaviy ma'lumot xisoblanadV 4, m*/soat
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Oksidlovchi sifatida kisloroddan foydalanilganda kislorod sarfi Vi,
aralashmadagyonuvchigaz va kislorodning xajimlarini 0" zaro optimal munosabati
bilan aniglanadi

Vi=bV gq,

bu yerda— aralashmadagyonuvchigaz va kislorodning optimal munosabati
(atsetilenuchun b=1,1; metanuchun 1,5; vodoroduchun 0,4; propanuchun 3,5).

Sigilgangazlaruchun yonuvchiaralashmanhammasuglekislotava yonuvchi
gaz xosil bo'lishi bilan yonadi deb xisoblab quyidagi formula bilan xisoblash

mumKkirn

b= Ve =0,00905, ,+24 1, +35(H, g +4,1 5,0)+(M+0,25n)C _H, +05C0O+15H,S]-0,010,,

GG

Bu yerdaH,, CH,, CsHs, C4H1o, CHn, CO, H,S va O, — yonuvchigazlarning
elementatashkil etuvchilaritarkibining xajmiy foyizlari.
Oksidlovchi sifatida havodan foydalanikganda:
Vo=4,77Vk
Yonuvchi aralashmaning sarfi yonuvchi gaz va oksidlovchi gazlar sar
yig indisidantashkil topadi:
Vsni=VggtVo.
Injektorli va injektorsiz gorelkalarning konstruktiv kattaliklarini aniglash
quyidagi ketma ketlikda amalga oshiriladi:
1) Mundshtuk yoki saplolarning chiqgish kanali diam@ly) yoki (dy), gaz
aralashmalarining bir soatdagajmiy sarfi va mundushtukdan oqib chigayotgan
yonuvchi aralashmani puxsat etilgan tezliklarides,, m/sek)kelib chigib quyidagi

formula bilan aniglanadi:

5 iy
W, 3600

d, =188 /V°"3 , mm;
Wegs
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V
=1 _Teds
d, =188 /Wc . mm (3)

Bu yerda ngorelka soplolari soni

Yonuvchi aralashmaning mundushtukdan oqib chiqgish tezligj(wshunday
oraligda bo’lishi kerakki, bir tomondan alngada paqgqillash yoki teskari zarb Xxo:
bo'lish tezligi (tezlikning pastki chegarasi) va ikkinchi tomondan ngka
mundshtukdan ajralishni boshlagan teZlikzlikning yugori chegarasghegarasida
bo’lishi kerak. [3%

W, =1255,d2%, m/s,(4)

Bu yerda &, — kislorod va atsetilenning ko'rib chigilayotgan yonuvchi

aralashmadagi munosabatini alangani tasbaltezligiga ta'sirini ko rsatuvchi

yonuvchi aralashma targalish tezligini koeffitsiyenti=11 (Atsetilen uchunSs,=1;

metan uchur-0,4; vodorod uchunr-1,2; propanbutan uchur-0,27)
Terma yonuvchi gazlar uchun yomuvchi gazlartargalish tezligi
koeffitsiyenti:

_12H,+CH, +3(C,H, +C.1 ,) +015CO
o H,+23CH, +6,2(C,H, +C,\ ,)+CO

- 0,007(CO, +H,),

Bu yerda H,, CH;, CHs, CyHn, CO — yonuvchi gazelementartashkil
etuvchilarini xajmiy foyiz migdori SO, H, — yonuvchi gazni xajmiy foyizlardagi
ballasti

(4) ni (3) ga go’yib quyidagini olamiz

d, =237 2.8V oy ,
\' S

n — saplolar soni( bir soploli gorelkalar uchun n=1, ko'p saploli gorelkala

uchun n bir vgitda ishlov beriladigan yuzaga bog'lig).

Mundushtuk chigish kanalining diametyi:d
dy=d.n.
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Xisoblab topilgan mundushtuk chigiganali yoki saplo diametrlaGOST885
boyichastandart parmalar diametrlariga keltiriladi va aralashmaning mundushtukd
haqiqiy ogib chigish tezligi tekshiriladi.

2) Mundushtukni diametri ¢ 0,7 dan 3,5mmgacha ekanini hisobga olgan
xolda, mundustukning tsilindrik kanali uzunligi° (2- 5d,, xisobida olinadi

lc © 10d,,

3) Mundushtukningshakli va o’lchamlari 0'zgarmaganxolatida alanganing
turg'un yonishigata'sir giluvchi konfuzor burchagi(a.), mundushtukningchigish
kanalidiametrikichik bo'lgangarelkanakonechniklaruchun( 0,7dan1,1 mmgacha
10—1 2 fmyndushtukchigish kanali diametri 2,5 dan 3,5 mmgachanakonechniklar
uchun—6-8 ilib olinadi.

Konfuzoruzunligi I, ° 10d,, qilib olinadi.

4) Bir alangaligarelkalaruchunaralashtirgichkameraningsilindrik kanali va

mundushtukningchigish kanali diametri d, =d,, teng gilib olingan maqul chunki
d. <d, bo’lgandadozalashteshiklaridanchigayotgangazlani ogishiga garshilik
kuchayibketadi d. >d, bolgandaesaaralashtirgichkameradaggazlarningogim
tezligi kamayibketadiva alangao chishimumkin

Ko'p alangali garelkalar uchun

F.; ¢ 0853 F,
gilib olish mumkin

Bu yerdaF, - aralashtirgictkameraningsilindrik kanaliko’ ndalangkesimyuzasj

4 F.— soplolaryuzalariningyig indisi.

yoki d =0,7d,/n+05 [50].

Gorelkanakonetinik uchligidainjeksiyakoeffitsiyentiniyuqoriligini ta minlab
beruvchiaralashtirgictkameraningoptimaluzunligi injektorli gorelkalaruchun

1, 7de,
injektorsiz gorelkalar uchun:
lye® (7 19d
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5)1,°10d,
Diffuzorning optimal burchagt, =6- 10°ga teng.
Diffuzorning chiqgish kanali diametri, ° 10d,. bo’lganda: a, =6°,burchak

uchund, =2d, , dlya a, =8% burchak uchund, =24d, va a, =10°, burchak uchun

o
d, =2,75d; ga teng.

Gorelkanakonechnigi trubkasini ichki diametrini {ddifuzorning kirish kanali
diametridan kattaroq qilib olish kerak, chunki, isitgichga gazlarning kirishida zarbal
xosilbo " I'i b injeksiyaga d2ad)lgiadr budidiKlas xosil |
bo’lishi mumkin. Qabulgilingan trubka diametrlari GOST 49452 ga mos kelishi
kerak

Injektor chigish kanallari diametri va Injektordan oldingi kislorod bosimi
aniglash. Injektor chigish kanallari diametrini;)(&islorodni atmosferaga kritik
tezlikda saplodan chigayapti deb olib xisoblash mumkin

V, =0525 dZ(t ¢ +1)

Bu yerdaVy — kislorodningxajmiy sarfi m®chas

R« — injector oldidagi kislorodning bas sarfilmanometrdagig/sn¥;

J — kislorodning saplo va injektordan oqishidagi sarfi koeffitsiyenti;

d. = V—‘1 mm
V044t +D)

Kislorodning bosimini Rg=2—4 kg/sn¥ intervali, nakonechniklarni ishchi
intervali quvvatiga mos kelibinjeksiyalanish koefitsiyenti yuqoriligini, balondagi
gazdan to | iq foydalanish va gaz tarr

Gorelkani ishlatish qulay bo’'lishi uchun barcha nomerdagi nakonechnikle
uchun kislorodning yuqori bosimifitx = 4 kg/sn¥ gateng olgan maqul.

Kislorod bosimining pastki chegaralari kislorodnisgplodan kritik tezlikda
atmosferaga chigishidagiinimal sarfidan kelib chigilquyidagicha aniglanadi.

— VC
0,44d;

tg '1(7)

Injektorlarning tsilindrik kanallarini uzunligini gudagicha olish mumkin
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I, =(3- 4)d, (8)
Gorelkalarni atsetilen o tuvchi kanallari yuzalarini aniglash.
Gorelkalarni atsetilen otuvchi kanallari yuzalari xisobi alanga quvvatini en

katta miqdoriga garab quyidagi formula bilan aniglanadi.

F amax
. WamaxscsooOI32 ®)
Bu yerdav, . —gorelka alangasi quvvatining eng katta gimnratichasatsetilen;
w,...— gorelka kanallarida atsetilennig ruxsat etilgan maksimal tezh{gek

k — atsetilen zapsini xisobga oluwidkoeffitsiyent

7 %
” L
n (E i

N
8 a1 & 5 e p—— ] R
U
% N |
% ZM
A H
b

2.2.3. rasm. Aralashtirgich kameraning injektori va kirish gismi
Injektorgacha bo’lgan kanallarda atsetilenni tezligi n28ek dan ortmasligi
kerak, injektor va injector kamerasi oralig ida esa—4® m/sek
Atsetilenni past bosimlarida gorelka normal ishlashi uchif@00mm suv us.)
gorelka nakonechnigidaglanganing ishchi quvvatidan kelib chigib atsetilen zaxirasi

15%dan kam bo'Imasligi kerak.
Gorelka detallarini unifikatsiya gilish magsadida injektatgam bo’lgan

atsetilenni o'tish kanallarini yuzalarini() bir xil gilib olish mumkin.
Injektor kamerasi diametri Dva injector kallagi diametriD4 (2.2.3 rasm),

W, =20 m/sekdeb xisoblab quyidagi formula bilamiglanadi:

_P/~2 2
_Z(Ds - D4) (10)
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Diametrlardan birkonstruksiyadan kelib chigib tanlanadi (odatda B mm).

Xuddi shu formula bilan aralashtirgich kameraning tashqi diametri aniglana
(2.2.3. rasm).

Kanavkalari frezalangan injeklarda (2.2.4. rasm) rezbani z#ashib
golmasligi va aralashtirgich kameraga nisbatan injektorning markazlashuvi aniqli
yo qolmasligi uchun, atsetilen o'tish kanavkalari yuzasini, kanavka tagi bilan injekt

kamerasi oralig idagi yuzani 40% dank am gismidan foydatangzqul.
F, :%(Dg- D2) 4, mne (11)

Bu yerda D—injektor kamerasi rezbasining iashqi diametri;

D,—injector kallagining diametri (injektordagi kanavkalar oralig'i).

= ﬂ

2.3.4rasm Frezalangakanavkaliinjector.
Injektorni to'liq tashqi diametrini olish uchun injektor diametri (D)
kamerasigaezbaningoalandlaginikki barobariniqo shishkerak
Shunday qilib , kanavka chuqurligi

_Dy- D,

b (12)

kanavka eni

— Fa
| = 5-3) (13)

Bu yerda D— injektorning rezbaitan qo shilgarto'lig tashqi diametri
n — kanavkalar soni

a— injektor rezbasi chuqurligi
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Gorelkaning har bir nakonechnigi uchun injektorning konusli chigish gismid:
injektor va injektor kameraga o'tish yuzasi aloxida aniglanadi, chunki uzaning
kichikligi injeksiya koeffitsiyentini chegaralaydi, yuzaning ortiqgcha bo’lishi esa
yonayotgan aralashmaning atsetilen shlangi ichig kirish ehtimolini kuchaytiras
(teskari zarba paytida) va injeksiyalash koeffitsiyenti pasayadi.

Gorelka injektorini xisoblashd@.2.3.rasm) quyidagilar aniglanadi:

Injector konus gismidagi injektor bilan injektor kamerasalig'i (Dh) va
aralashtirgich kameraning kirish yuzasi bilan injector uchi oralig dagi orai¢. (

(Dh) quyidagi formula bilan aniglanadi

- pdl + \/pzdlz +4p COSﬁ Fa

Dh= ,mm (14)

a
CoSs
P 2

Bu yerdaF,— injektorning uchki konussimon gismidagi injektor va injektor kamerasi
orasidagi normal yuza maydothimn®;
di — injektor uchi diametrmm;
a — injektor konusi burchagi, grad
Injektor uchi diametr{d;) konstruksiyadan kelib chigib v&d ga yaqin qilib
olish mumkin
Injektor va aralashtirgich kamekanusi burchagiodatd@ 0 © qgi | i b o
Injektor uchi va aralashtirgich kamera kanaliisgth yuzasi orasidagi masofa
(D) quyidagi formula bilan aniglanadi
Dh  dye d,

. a a
sin— 2tg—
2 g2

Dl = (15)

Atsetilenni aralashtirgich kameraga o tishiga ishonch xosil gilish uchun, topilge
kattaliklar DI, gorelkalar injekdrlari va injektor kamera nakonechniklaichun gabul
gilingan ruxsat etilgan o’lchamlar bilan muvofiglashtirilafils, h, H va B

2.2.3asm) Bunda D hagqigiy o'lchami xisoldlan kamayib ketmasligi kerak.
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2.2.5.rasm. Shpindeli konusli zichlagichli ventil:

7% um A

di— gorelka korpusidagi gaz kanallari diametri—dshpindel konusi uchi diametri

a, — shpindel konusi burchagH — shpindelni kotarilish balandligi.

Sozlovchi ventillar xisobi. Sdovchi ventillar xisobi ventilning o'tish kanali
yuzasini (F) unga keluvchi gorelka korpusidagi kanal yuzasinidRenglik sharti
bajarilgan deb amalga oshiriladi.

Shpindelni konussimon zichlanganemad, 2 d, (2.2.5arasn).

2 2
F :p% (16)

9 4cos—>
2
Shpindelning zichlanish yuzasidan ko tarilish balandligi:

L =% g7
sina,

Bu yerdadi — garelka korpusidagi gaz kanallari diamgtri
d; —SS (AS* VS) konusning girgim bo yicha diametri
d> — shpindelkonusi uchi diametri

a, —shpindel konusi burchagi, odatda O dilib olinadi.
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2.2.6.rasm. Shpindelni shariklar yordamida zichlovchi ventillar

d— gorelka korpusidagi gaz kanallari diametrds— sharik diametri N—
shpindelniko tarilish balandligi
(16) formula bilan aniglangand,; , d; dan kichik bo’lsa(ras. 5p) ventilni

xisobi quyidagi formula bilan amalga oshiriladi.

N

a 0
o ~2 e (0]
F, :pd‘: +d, gg‘;' d18 vapy - G g (18)
& g0
¢ 2 =
Shpindelni sharikli zichlanganda (6 rasm)
a o
o e (0]
a o ~2 lo)
Foopi o ileg G, dd 5 qg)
c2+ 209g2 . ad. 50
¢ | 4/M+&ES0 g
d, ad
L= -Ja 6 - & 8 (20)
= Q 2 -

Zangbardosh po’latlardan tayyorlangamrgtiar diametri(dsy) gaz kanallari
o Ichamlariga mos ravishd&OST372254 bo yicha standart o’ lchamlar olinadi
Gorelka golgan detallari va kanallari o’lchamlari loyixalash jarayonida
konstuksiyaning turiga garab gabul gilinadi va garelka gaz kanallari xisobi
o’ lchamlari bilan beriladi.
Xam boyiga xam eniga keng yoyilgan alanga olish zarurati tufayli chizigli, ko'}

gatorli, ikki korpusli gorelkani tanlaymiz.
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Chigish kanali diametri 0,6om bo’Ilgan mundushtuk xosil gilgan alanga tadqgiq
gilindi

Bunda shu aniglandiki yugori temperaturaga ega bo’lgan alanga maydonini
kattaligi proparbutan va kislorodning sarfiga bog’lig va mundushtuk saplosi uchida
25 . 3Mnmasofada bo | a3®mm ,v au du ralmednmigd A .
teng.

Barcha olingan ma’l umotl ar garel kan

Gorelkaning ikki garama qarshi korpus mundushtukkaplolari orasidagi
masofa20mm ekanligshunday aniglangan

Bu masofa propabutankislorod alagasini xarakteristikasidan kelib chiqgib
60mm bo lishi kerak

Propanbutankislorod alangasi orasidan paxta urug'i donalarini erkin tushishin
urug ning og’ik kuchidan foydalanishga kelishildi.

Bu xolatda paxta chigitini momiglardan tozalab ekishga tdggbr sifati gaz
kislorod alangasiga kirishdagi boshlang’ich tezlikka va alanga balandl{giggori
va pastki mundushtuklar qotori orasidagi masofa) boglig.

Mundushtuklar orasidagi masofa alanganing xarakteridan kelib chigib aniglane
va u 28mm qilib olndi.

Qatorlar soni yuqgori va pastknundshtuklar gotori orasidagi masofadan kelib
chiqib tanlab olindi.

Xar bir gatorda mundushtuklar gorizontal bo yicha yarim oraligga qo shni gat
mundushtuklaridan siljitilgan.

Xar bir gorelkaning mundshtuklari boshgarglka mudshtuklariga nisbatan
yarim oraliqga siljigan xolatda joylashtiriladi.

Xavfsizlikni taminlash magsadida paxta chigitiga ishlov berishda gorelk
konstruksiyasiga ma’lum o zgarishlar

Gorel kal arning al anga tze oignglari ssiivubilan s
sovitiladi, garama qarsh devorlarga menbrana ko'rinishidagi ikkitadan saglagi

o rnatilgan
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Paxta chigitiga ishlov berish uchun ishlatiladigan gorelkalarda payvandla:
gorelkalariga nisbatan o chirib yoqish quyidagilarni ko zdgeiit

1. Garelka korpusini sovutish uchsnv ulanadi

2. Garelkaning ikkala korpusigaropanrbutan yuboriladi;

3. Propan-butanni yoqgish amalga oshiriladi.

4. Gorelkaning korpusiga xam meyordagi alanga xosil bo’lguncha kisloro

yuboriladiyoki havo yuboriladi

Gorekaga kelayotgan gazlarni to xtatish teskari tartibda amalga oshiriladi:

1. Gorelkaningkorpusiga yuborilayotgan kislorgaki havotoxtatiladi;

2. Propan-butan uzatish to xtatiladi;

3. Garelkani sovitish uchun berilayotgan suv to xtatiladi;

Gorelkabir korpusda iborat bo’lib, Z7. rasmda ko rsatilgarGorelkani teshik
listini vazifasi shundan iboratlqurilmadan tushayotgan paxta chigitini kuydirishda
asosiy ishni bajaradi. Garekani yuza qismini o lchamini qurilmaning chigi
tushadigon gismiga moslashtiriigaa shu o’Ichamda (366268mm) girgib olingan
va tayyorlangan.Garelkani yuza gismidagi teshiklar soni 154 ta bo’'lib har bir
teshigining o’Ichami 5mm dan bo’lib gatorga shaxmatsimon bo’lib joylashtirilgan.
Har bir gatorga 22 tadan qilib joylashtirilgary.onish jarayonida qurilmadan
tushayotgan chigitrbir tekkisdakuydirib berish vazifasini &jarib beradiGorelkani
yuza gismida maxkamlovchi gaykalar soni 6@achamlari esa 1&hm

-
s Py
TRl 65”‘ é\?
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2.2.7.rasm 7 gatorli gorelkaeshik listi

B, : o
.
2 =
i

6@
: .\Q‘\w&&\ '

2.2.8.rasm.7 gabrli gorelkakallagi.

2.2.9.rasm. Yei gatorli gorelka

Yetti gatorli garelka quyidagi tartibda ishlaydi.
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Injektordan gaz o'tib turubkaga boradi va borgan gaz difuzorga o'tib ha\
bilan aralashib gazning gaitini oshirib garelkada yonuvchazni hosil qgilib beradi.
Diffuzorning vazifasi gaz bilan havo yoki kislarodni aralashtirib yonuvchi gazg:
aylantirib berishdan iborat. Injektordan gazni trubkaga o'tish jarayonida bosim orta
manashu joydan diffuzorga o tganda bosim kamayadi natijada gagaigaytishi va
portlash xavfini bartaraf etadi.

Bu payitda trubkalar orgali sovutuvchi suyuglik(masalanvsoqib turadi va
devorni va mundshtukni yonuvchi aralashma trubka ichida yonib ketadigal

temperaturagacha gizishiga yo'l go'ymaydi.

2.2.10. rasm. Yettigatorli ko'p alangalgorelka.

Bu garelkaning asosiy gisimlakeS3 standart gorelkasining stvoli, ishchi
saplo, so’'rish kamerasi, arlashtirgich kameggulyatorva mundshtukdan iborat.

Buning afzalliklari shundan iboratki; Xafvsiz, ishlagarayonida uzluksiz
ishlashi,gal ar n i havo bilan o’ zaro birikis
bosmini oshirish.

Turbulent a al ashi sh j ar ayaxgaitatd aralashtxgalv o
kameraganing tsilindrik gismiga tushadi.
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Xavoning yonuvchigaz ogimiga aralashuvogimning so'rish xususiyati
tufayli, yani ogim ortida bosim atmosfera bosimiga nisbatan pasayib ketishi xisobi
so riladi.

So'riluvchi xavo miqdorini aralashtirgich kamera oldiga o rnatilgan disk bilar
uni orasidagi tirgishni o zgarib rostlash mumkin.

Kameraning kirish gismid#ezlik va aralashma tarkibi yuza bo'ylab notekisligi
bilan xarakterlanadi: markazda katta tezlik va zicltiidrosi bo’lih chetga chiggan
sari u pasayib boradi.

Kameraning tsilindrik gismida gaz va havo mdgrini tezliklarini tenglashuvi
yuz beradi, bunda gaz va havo molekulalarini to'gnashishi natijasida gaz oqi
tezligi keskin kamayib, katta gidravlik yo qotishlar ro’y beradi.

Aralashma so'ng difuzorga kelib tushadi, bu yerlHuzorning diameri
kattabshib borishi sababli bosim pasayib bord8u jarayonmundushtukgismiga
borganda bosim minimum jarayonga yetadi.Bosim past tomondan yuqori tom
harakat gilmaganligi uchun portlash xavfi nol giymatga teDgfuzordagi havo
ogimi turbulentligi bilan haraierlanib aralashmadagi gazlar konsentratsiyasini
bargarorlashtiradi.

Gaz havo arlashmasi shaxmat tartibida joylashgato sapndushtuklaridan
chigadi. Splo diametrlari 3mm bo'lilyettita gatorda, har bir gator bir biridan yarim
oraliqga siljigan holatdpylashgan.

Mundushtuklarni qizib ketmasligi uchun gorelkaga suvli sovitish tizimi
o rnatilgan.

Yonuvchi gaz sifatida propaoutan aralashmasi yoki tabily gazdan
foydalanish mumkin.

Gorelkani tayyorlash uchuiSt3sp (GOST1990374) po latidan foydalaniid

Gorelka texnik xarakteristikasi:

Propanrbutan sarfi, ffsoat......... 1, 6 ..2
Proparbut an bosi mi, MPa: ......... 0, 15
Xajmiy o | chamlari, Mo 0, 362x
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Og i rl i gi, Kg. i, 10

Gorelkaning afzalliklari:

1. Ish jarayonida yetarli darajada ishonchliligi havfsizligi;

2. Alangasi turg'un yonuvchi tangis bo’lmagan va arzon prbp#n va
tabiiy gazdan foydalanish mumkinligi

3. Yonuvchi aralashmani xosil gilish uchun sigilgan havodan foydalanis
zarurati yo qgligi.

4. Qo'shimcha vyondiruvchi sifatida kistmtdan foydalanmasa ham
samaradorlik kamaymasligi

5. Garelka korpusida alanganing gaytish havfi yo qligi.

Ko'p alangali gorelkani tajriba sinov natijalari shuni ko'rsatdiki, gorelkaning
payvandlangan va kavsharlangan gisimlari 2,5 kgs/gjacha bosimda gaz
o tkazmaydi.

Ko'p alangaligorelkda kuydiri b ekilgan chigi
usuli bilan ekilganga garaganda-12 soat oldin unib chiqdi tukli chigitga nisbatan
esa 11,5 sutka oldin unib chia boshladi.

Ko'p alangali gorelkda kuydirib eki g a n chigit urug
olishnatijasida unib chigish jarayoni tezlashadi. Kuydirish jarayonida bir necht
kasal | i kIl raisol ughan; gamooz kadsaligi 90%'yg o | a d i

Bundan ol din ham bunga o’ xshagan
tomol ama gorel kadan foydal angan al ang:z
kel gan. Amer kal ik mut axasi silar t 0 me
ortalaridagi tuklari kuymay olgan. Biz bu gorelkamizda esa manashu kamchiliklar
bartaraf etdik.
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2.3. Gaz alangasi gorelkalarin konstruktiv o lchamlarini xisoblash va turini
tanlash programmasi.

“Texnol ogi k mashi nal Retphi & tagrigiyimoljalarbaa r
asoslangan programma asosgéz alangasini xosil giluvchi gelkalarni tanlashva
asosiy konstruktiv parametrlarini aniglash bo'yicha programma ishlab chigilgan.

Avvalo berilga klassifikatsiya bo'yichquyidagi parametrlarga garabrgtka
turi tanlab olinadi:

1) Yonuvchi gazni kislorod bilan aralashtirish usuliga garab:

-injektorli;

-injektorsiz — o’'zgarmas va teng bosimli yonuvchi gaz va oksidlovchilar
uchun;

2) Qo llanilayotgan yonuvchi gazlar turiga garab:

-atsetilenga mo'ljallangan;

- atsetilenni o'rnini bosuvchi gazlarga mo ljallangan (vodorod, metan, propa
butan, tabiiy gaz).

3) Qollanilayotgan oksidlovchilar turiga garab:

- kislorod bilan;

- havo bilan;

4) Gorelka korpuslari soniga garab:

- bir korpusili;

- ikki korpusili;

- ko'p korpusli;

5) gorelka mudushtuk yuzasini shakliga garab.

- tekis;

- tsilindrik;

- egri chiziqli;

6) yonuvchi aralashmalar uchun teshiklarni soni va shakliga garab

- bir saploli;

- ko'p saploli;
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- tirgishli;

7) vazifasiga qarab:

- Universal;

- Maxsus (payvandlash uchun, kavsharlash uchun, goplama qoplash uch
changlatish, termik ishlov berish, to'dash, yuzalarni tozalash, nometal
materiallarga ishlov berigh

1) slolar gatori soni bo'yicha:

- bir gatorli;

- ko"p gatorli;

2) saplolarning gatorlarda joylashishiga garab:

- chizigli;

- aylanali;

- egri chiziqli;

3) Soplolarning grelka korpusida jaogishishiga garab:

- bir uchli;

- ikki uchli;

Bu usulda gaz alangasi garelkalarini xisob qilish uchun yonuvchi gazlarnir
bir soatdagi chegaraviy sarfigMn®ch asos bo'lib xizmat giladi.

Kislorod sarfi \{ payvandlash uchun gabul gilingan kislorod va yormingaz
hajimlari munosabati bilan aniglanadi:

Vi=bV,,

Bu yerdab - kislorod bilan yonuvchi gazni aralashmada yaxshi samar:
beruvchi munosabdétsetilen uchunb=1,1; metan uchurb=1,5; vadarod uchun
b=0,4; proparbutan uchurb=3,5)

Yonuvchi aralashmaningadi yonuvchi gaz va kislorodninggrfi yig indisidan
iborat bo ladi.

V=Vt Vi.
Injektorli va injektorsiz gorelkalarni konstruktiv o’lchamlarini aniglash 2.2

punkitida ko rsatilgan tartibda olib boriladi.
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2.3.1. rasm. Gaz alangasi gorelkalarini turini va konstruktiv o' Ichamlarini

tanlash programmasi interfeysi.
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2.3.2. rasm. Gorelkani loyihalash uchun kerakli ma’lumotlar oynasi.
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2.3.3. rasm. Gorelkaning konstruktiv parametrlarini aniglash oynasi.
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3. Bob. Ko’p alangali gorelkalarni tajriba sinov tadgiqgotlari.

Gaz alngasigaqo yiladigan asosiytalablardanbiri, gisqavaq ichida ishlov
berilayotgarnyuzanibir tekkis talabetilganharoratdagizitishi xisoblanadi

39x39x10 mm li p o'lat taxtachanigizdirishdagiko p alangaligorelkaniish
unumdorligitekshiribko rildi.

Polat taxtachalarningeskari tomonini o' rtasidan25, 50, 10éhm masofada
xromelalyumeltermoparanparmadaeshibornatib kavsharlabuni galvonometiva
sekundomeyordamidao zgarishlambelgilabborildi.

Konvektiv issiglik almasinuviningjadalligi asosangizdirilayotgan yuza va
alanga temperaturasigabogliq, shuningdek gizdirilayotgan yuzaga nisbatan
yonuvchimoddalarogimining xarakattezligigabog liq.

Yonish jadalligini ogimni turbulentligini oshirish yo'li bilaamalga oshirish mumkin

Yonuvchi gazning sarfini o zgartirish yo'li bilaoni bosimi bilan alanganing
kuchlanganligini va o’lchamlarini, shuningdek gizdirilayotgan metal yuzasi bilal
alanga tutashish zonasi o'Ichamlarini o zgartirish mumkin.

Gorelkada alaganing normal yonishsharti yonuvchi gazlarni ogimini gator
mayda ogimlarga bo’linishiga asoslangan, shuning uchun yonish jarayoniga ke
xajimdagi yonuvchi aralashma ishtirok etadi, alangalanish temperaturasigac
bo’lgan zona gisqgaradi, yonuvchi astlenaning asosiy ogimi chegara gatlamlarga
mundushtuk gizishi xisobiga xarakatlanadi.

3.1. rasmda gizdirish temperaturasining vaqtga bog ligligipvepanrbutan

sarfi ko rsatilgan.

Ko'rinib turibdiki garelka quvvati ganchalik katta bo’lsa (proplaman sarfi),

po’lat taxtachalarni belgilangdmrarortagaha gizdirish vaqti shuncha kam.
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3.1.rasm. Qizdirish temperaturasining vaqtga bog ligligi va prepaanning P=1,5
kgs/sn? bosimida.

1-propanbutan sarfi V=1145 I/soat, H=130mm.

2- propanbutan sarfi V=68 |/soat, H=130mm.
Qizdirish temperaturasining vaqtga bogligligi, qizdirilayotgan po’lat
taxtachalar markazidan turli uzogliklardagi ko rsatkichi (3.2.rasm) shuni ko rsatadi

loyixalangan gorelka gizdirilayotgan buyumni butun yuza bo'ylab bindiddiradi,
temperaturalar fargi 3%dan ortmaydi

T.C A

300 -

200 Z

100 A/

=
0O 20 40 60 80100120140160 T.c

3.2rasm PropanbutanbosimiR=1,5ggsn? sarfiV=1149/soat N=130mm
bo’lganda gizdirishharoraining vaqtgabog ligligi, po'lat taxtachalarningnarkazdan
1- 0 mm; 2-25 mm; 3-50 mm; 4-100mm uzoqlikdagio'lchangarharoratari.
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Qizdirilayotgan po'lat plastinka yuzasini mundshtukuchidan gizdirilayotgan
yuzagachabo'lgan masofagabogliq 150°C gachagizishi egrichizig'l 3.3.rasmda
ko'rsatilgan 3.3.rasmda ko rinib turibdiki propanbutanxavo alangasiyadrosidan
8-10mm uzoqlikdg 130250mm mundshtuk uchidan gizdirilayotgan yuzagacha
bo'lganmasofagaamaradorligyugori xisoblanadi

T,cex
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3.3rasm Qizdirilayotganpo lat plastinkayuzasiniko p alangaligorelka
mundshtulkuchidangizdirilayotganyuzagachabo lgan masfagaboglig 150°C
gachagizishi egrichizigi.

3.1. Ishning igtisodiy samaradorligi

Urug'li paxta chigitini gaz gorelkalari yordamida kuydirib tuksizlantitrish
g oyasinidastlab 1904 yilda AQSH ning shargiy Oklaxomadanbir fermer o’ rtaga
tashlagan Keyinchalik 1950 yilda P.Kolomitsev tukli chigitni gaz alangasida
kuydirishnitaklif etdi.

Hozirga kelib Respublikamizdaurugli chigitni tuksizlantirish texnologik
jarayonlari2 xil usuldaolib borilmoqda
Bular.
1) Mexanik
2) Kimyoviy.

Mexanik usulda tuksizlantirish texnologik jarayonlari linterlashdansong 8
bosgichdaniborat texnologik jarayonni 0’z ichiga oladi. Dastlab Lb nomli 3ta
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dastgohdarixar bir dastgohdta quvvati 730 ayl/min 37kv/soatbo' Igan dvigatelbilan
jixozlangar) dastlabkiishlov betish jarayonlaridano’ tkiziladi. Keyingi jarayondaOS
rusumdagi (xar bir dastgoh 4ta 55kv/soat bo'lgan dvigatel bilan jixozlangar)
dastgohlardéexnologikjarayondavomettiriladi. Urug'li chigit to’'la qoldiq tuklardan
tozalangandaisd ng malum darajadakimyoviy ishlov berishjarayonigajo’ natiladi
sad ngragadoglanitekingatayyorxolatdajo’ natiladi

Mexanik ishlov berish jarayonning afzalliklari: Urug'li chigit to’'la qoldiq
tuklaridanyugoridarajadaozolov85% 90%ni tashkil etadi

Kamchiliklari: yuqori darajada energiya sarfi, urugli chigitlar xarbir
linterlashjarayonlaridaro’tish davridagiishgalanishva deformatsiyaa’ sirida nobut
bo'lishi, dastgoxdetallariningmoddiy eskirishi dastgoxdetallarinichetdavlatlardan
valyutagasotib olinishi, ish sharoitiekologik muhitning yomonlashuvjiishchilarning
teztezkasbkasalliklarigachalinishigaolib keladi

Kimyoviy ishlov berish jarayonida urugli chigitlarga kimyoviy moddalar
bilanishlov berilib tuksizlantiriladi

Kimyoviy ishlov berish jarayonlarining afzallik tomomomlari: Urug'li
chigit to’la goldiq tuklaridanyuqgori darajadaozolov90%-95%.Urugd'li chigit ekilish
jarayonidan keyingi va yer ustki va ostki zararli xashorotlardandeyarli 95%
bardoshliligi

Kamchiliklari: kimyoviy modallar chet el davlatlari hususan AQSH,
Germaniya Gollandiyg Xitoy, Rossiya davlatlaridan valyuyta xisobiga xarid
gilinishi, gisman Respublikamizdaishlab chigariimogda Kimyoviy ishlov berish
jarayoriaridan o’'tgan urugli chigitlar mavsumiy 1 yilda 1 martaishlatilad ortib
golgan urugli chigitlar keyingi mavsumgazaxira gilinmaydi va hech ganday
texnologikjarayonlarggo’ natilmaydichigindigachiqariladi

Biz taklif etayotganshaxmatshaklidajoylashganko'p soploli gaz gorelkalari
yordamidaurugli chigitni tuksidantirish texnologik jarayonlarijuda ham soddava
tushunarligilib ishlanganbo'lib, u quyidagitartibda ishlaydi Maxsustayyorlangan

dastgoxgashaxmatshaklida joylashganko’'p soploli gaz gorelkasini joylashtirib
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propanrbutanmetan va tabily gaz shularén birini tanlab olib gaz gorelkamizga
moslaymiz Yuqorida sanabo’tilgan gazlardaishlashgamoslashgamgaz gorelkamiz
gazni sarib olib kislorod bilan arashtiririlib kerakli miqdorda shaxamtshaklida
joylashgan ko’'p soplolarga uzatiladi Urug'li chigit maxsus ishlab chigilgan
dastgohimizningepagismidanastasekinlik bilan maxsustuynik orqali tushuriladi
Urug'li chigitlar dastgohningalangalangaaxminan2000 C darajagayetkanjoyidan
lov etib yonib tuksizlanibo'tib pastgaomontushadijarayonshutarzdadavometadi
Gaz gorelkalari bilan texnologik ishlov berish jarayonlari afzalliklari:
Ekologik toza atrof muhitgava kasb kasalliklarigachalinish xolatlari past Eleketr
energiyasi sarflanmasligi Urug'li chigitni nobud bo'lmasligi va ko'p yillik
foydalanish yani ko'p martalik zaxira gilish mumkin Igtisodiy samaradorligi
yugoriligi kam vagt sarflanishi dastgoxningmoddiy eskirishlarining kamligi va
valyutasarfiyo’qligi.
Kamchiliklari; Ishlov berishtexnologikjarayoningdavomiyligidagazgorelkasi
hamdadastgohningyizishi. Urug' li chigitningbir meyordavavaqtgabog liq
avtomatikoquvchangexnologikjarayoniniyo’ gligi. Urug'li chigitning
tuksizlantirilishtexnologikjarayonidamo’ tkanidansc ng avtomatiktarzdasovutish

texnologikjarayoniyo’ gligi.

XULOSALAR:
1. Mavjud gazalangasgorelkalariichida kattayuzali tekis maydonlarnibir xil
temperaturadgizdiraoladiganiyo g ekanligianalitik yo'l bilan ko rsatibo tildi.
2. Kislorodda turli gazlarni yonish jarayoni tadqgiqgot gilindi, ularning
xususiyatlari o'rganildi va gaz kislorod alangasi uchun samarali yonuvchi gaz

(propan- butar) tanlandi
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3. Garelka konstruksiyasi havo+yonuvchi gaz rejimida ham yaxshi sama
beradi.

4.Gazalangasgorelkalarinikonstruktivo'lchamlarinixisoblabchigildi.

5. Ko p alangaligorelkanixavsizkonstruksiyasishlabchigildi.

6. Ishlabchigilganko'p alangaligorelkabutungizdirilayotganyuzanibir xilda

butunyuzabo ylabisitishini ko rsatuvchitajribasinovishlari o tkazildi
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